GOVERNO DO ESTADC DO ESPIRITO SANTO
SECRETARIA DA FAZENDA

ORDEM DE FORNECIMENTO N° 003/2021

ATA DE REGISTRO DE PREGOS N° 001/2020 - 32 EXECUGAO

Empresa: FORTLINE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA

Endereco: Av. Estados Unidos, n° 1.200, Distrito Industrial, Sdo Simao/SP, CEP: 14.200-000

CNPJ: 08.368.875/0001-52

Contatos: (16)

3984-9040

licitacoes@fortline.ind.br

e (16) 99744-8630 /

Autorizamos V.S.2 a fornecer o produto adiante discriminado, observadas as especificacdes e demais
condigOes constantes do Edital e seus Anexos do Pregdao n° 015/2019, da Ata de Registro de Pregos

acima referenciada e sua proposta no Processo n® 87000849/2019.

I - DO OBJETO

Lote 01 - MOVEIS EM MADEIRA

ITEM

cop.
SIGA

DESCRIGAO/MARCA/MODELO

UNID

QTD

VALOR
UNIT.

(R$)

VALOR
TOTAL

(R$)

05

239345

MESA DE TRABALHO EM L - DIMENSOES:
1600 X 1400 X 600 X 740 MM (LXPXA).

TAMPO EM MDP, COM 25 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME
TERMO PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMIFOSCO E ANTIRREFLEXO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE
2,5 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO
HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E
RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM. A FIXACAO DO
TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO
DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX, FIXADOS
EM BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM
ZAMAK, E CRAVADAS NO TAMPO. O ACESSO DO
CABEAMENTO AO TAMPO DEVERA DAR-SE POR
MEIO DE TRES ORIFICIOS REDONDOS DE
DIAMETRO 60 MM, ACABADOS COM PASSA
CABOS DE PVC RIGIDO, COM TAMPA REMOVIVEL,
E ABERTURA PARA PASSAGEM DE CABOS. PAINEL
FRONTAL, ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE EM
MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO PRENSADO
DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMIFOSCO, E ANTIRREFLEXO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO
PAINEL E ENCABECADO EM FITA DE
POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A
FIXACAO PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA
POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO
MINIFIX. ESTRUTURAS LATERAIS METALICAS
CONSTITUIDAS POR 02 COLUNAS EM TUBOS DE
ACO DE SECCAO QUADRADA, 50 X 50 X 1,2 MM,
INTERLIGADAS NA EXTREMIDADE SUPERIOR POR
TUBO DE SECCAO QUADRADA 50 X 50 X 1,2 MM
SOLDADOS PELO PROCESSO MIG A 45 GRAUS EM
DIAGONAL, CONFERINDO AO CONJUNTO
ESTRUTURAL FORCA E RESISTENCIA AO
BALANGCO CAUSADO POR PRESSOES FRONTAIS E
LATERAIS QUE O POSTO DE TRABALHO VENHA
SOFRER. O CONJUNTO PROVEM DE UM
DISTANCIADOR EM PVC RIGIDO MEDINDO @ 23 X
A 10 MM PARA QUE A MESA FIQUE COM
SENSAGAO DE ESTAR FLUTUANDO. ACABAMENTO
EM SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON COM @ 50

UNID

01

2.119,00

2.119,00
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GOVERNO DO ESTADO DO ESPIRITO SANTO
SECRETARIA DA FAZENDA

MM, COM ROSCA CENTRAL 3/8” CUJA FUNGAO
SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE
PISO. ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO CENTRAL
CONFECCIONADA COM CHAPAS METALICAS
DOBRADAS, FORMANDO UM DUTO VERTICAL
INTERNO QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DA
FIAGAO DO SOLO ATE O TAMPO DA MESA, E UMA
CALHA REMOVIVEL. ACABAMENTO COM SAPATAS
NIVELADORAS FORMATO SEXTAVADAS EM NYLON
INJETADO E PINO CENTRAL EM ACO ROSCA %" E
DIAMETRO DE 20 MM, CUJA FUNGAO SERA
CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
CALHA TIPO BERCO PARA PASSAGEM DE FIACAO,
CONFECCIONADA EM CHAPA DOBRADAS COM
ESPESSURA DE ACO # 20 ESPESSURA MINIMA
0,9 MM, SENDO COM UMA DOBRA SUPERIOR
PARA O LADO EXTERNO PARA FIXAGAO ENTRE
TAMPO/PAINEL, PERFURADA PARA FIXAGCAO SOB
O TAMPO DO PRODUTO ADQUIRIDO, COM 2
FUROS DE TOMADAS ELETRICA E 01 FURO PARA
CONECTOR RJ45, TENDO OPCAO DE DEMAIS
FUROS CONFORME NECESSIDADE (OU RETIRAR
TODOS OS FUROS SE NECESSARIO). TODAS AS
PARTES METALICAS SAO SUBMETIDAS A UM PRE-
TRATAMENTO POR FOSFATIZAGAO A BASE DE
ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM -
FOSFATIZAGAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM
TINTA HIBRIDA EPOXI EM PO POLIESTER FOSCO
DE ALTA PERFORMANCE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA A 200° C.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA
AJUSTADA OS DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

A. CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COM A
NORMA ABNT NBR 13966:2008, EMITIDO
PELA PROPRIA ABNT (ASSOCIACAO
BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS) OU
OUTRA  EMPRESA  CERTIFICADORA
TAMBEM ACREDITADA PELO INMETRO.
AS INFORMACOES CONSTANTES NO
CERTIFICADO DEVERAO SER
SUFICIENTES PARA A  CORRETA
IDENTIFICACAO DO PRODUTO OU VIR
ACOMPANHADO DO SEU RESPECTIVO
LAUDO DE AVALIAGAO EMITIDO POR
LABORATORIO ~ ACREDITADO  PELO
INMETRO. CASO O  CERTIFICADO
CONSTE SOMENTE O NUMERO DO
CODIGO E LINHA, DEVERA SER
ACOMPANHADO DO LAUDO. NAO SERA
ACEITO O MESMO CERTIFICADO PARA
PRODUTOS ~ COM  ESPECIFICACAO
DIFERENTES, EXCETO QUANDO FOR
MEDIDAS.

B. LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO
DE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO
DO TRABALHO OU ERGONOMISTA)
DEVIDAMENTE ACREDITADO,
ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE
AOS  REQUISITOS DA  NORMA
REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO  MINISTERIO DO
TRABALHO, SENDO QUE NO CASO DE
ENGENHEIRO DEVERA VIR
ACOMPANHADOS DOS DOCUMENTOS
COMPROBATORIOS E  ART DO
PROFISSIONAL ASSINANTE JUNTO COM
O COMPROVANTE DE PAGAMENTO DE
QUITACAO DO TITULO CREA, PARA OS
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CASOS DE NAO SERAO ACEITAS MERAS
DECLARACOES DE  CONFORMIDADE.
LAUDO DEVE CONTER O NOME DA
LINHA, MODELO, ESPECIFICACAO E
ANALISE.

C. A EMPRESA FABRICANTE DOS PRODUTOS
DEVERA  APRESENTAR  CERTIFICADO
EMITIDO PELA ABNT (ASSOCIAGAO
BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS) OU
OUTRA EMPRESA CERTIFICADORA, DE
PROCESSO DE PREPARAGAO E PINTURA
EM SUPERFICIES METALICAS, SENDO
QUE o DOCUMENTO DEVERA
APRESENTAR EM SEU ESCOPO OS
SEGUINTES TESTES: DETERMINACAO DE
ADERENCIA DA TINTA, DETERMINAGAO
DO BRILHO DA SUPERFICIE, MEDICAO
NAO DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE
CAMADA SECA DE REVESTIMENTOS
APLICADOS EM BASE, RESISTENCIA DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA 0OS
EFEITOS DE DEFORMAGAO RAPIDA E
DETERMINACAO DE DUREZA AO LAPIS
EM TINTA APLICADA, TANTO EM CORTE
DO FILME DE PINTURA COMO RISCO DE
FILME DE PINTURA; NO CERTIFICADO
DEVE  CONSTAR O  RESULTADO
ENCONTRADO PARA CADA ENSAIO.

D. APRESENTAR LAUDO DE DESEMPENHO
DO PRODUTO DE, NO MINIMO, 960
HORAS  CONFORME  NORMA  NBR
8094/1983 - MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA, EM CORPOS DE PROVA QUE
CONTENHAM UNIGES  SOLDADAS,
APRESENTAR RESULTADO FINAL RIO;

E. APRESENTAR LAUDO DE DESEMPENHO
DO PRODUTO DE, NO MINIMO, 960
HORAS  CONFORME  NORMA  NBR
8095/2015 - MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO ~ POR  EXPOSIGAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA, EM
CORPOS DE PROVA QUE CONTENHAM
UNIOES  SOLDADAS;  APRESENTAR
RESULTADO FINAL RIO;

F. APRESENTAR LAUDO DE DESEMPENHO
DO PRODUTO DE, NO MINIMO 23
CICLOS, CONFORME NORMA  NBR
8096/1983 - MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR  EXPOSICAO  AO
DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE SO2
DE 2 LITROS, EM CORPOS DE PROVA
QUE CONTENHAM UNIOES SOLDADAS,
NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS DE
CORROSAO APOS O TERMINO DO
ENSAIO;

G. APRESENTAR COMPROVACAO DE
ATENDIMENTO A NBR-14020:2002 E
NBR-14024:2004, ATRAVES DO
CERTIFICADO  DE  CONFORMIDADE
EMITIDO PELA ABNT OU ENTIDADE
DEVIDAMENTE ~ ACREDITADA PELO
INMETRO DA RESPECTIVA INDUSTRIA
FABRICANTE DOS MOBILIARIOS;

H. CERTIFICADO AMBIENTAL DE CADEIA DE
CUSTODIA DO FSC OU CERFLOR, EM
NOME DO FABRICANTE DO MOBILIARIO
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COMPROVANDO A PROCEDENCIA DA
MADEIRA PROVENIENTE DE MANEJO
FLORESTAL RESPONSAVEL OU DE
REFLORESTAMENTO;

I.  APRESENTAR DECLARACAO DE
GARANTIA, COM FIRMA RECONHECIDA
EM CARTORIO, EMITIDA PELO

FABRICANTE DO MOBILIARIO,
ESPECIFICA PARA ESTE PROCESSO
LICITA TORI o, ASSINADA POR
RESPONSAVEL DEVIDAMENTE

ACREDITADO, DE NO MINIMO 05
(CINCO) ANOS CONTRA EVENTUAIS
DEFEITOS DE FABRICAGAO (CASO
LICITANTE SEJA TAMBEM o)

FABRICANTE);
J.  CASO O LICITANTE SEJA UMA REVENDA
AUTORIZADA, APRESENTAR

DECLARACAO DE AUTORIZACAO DE
COMERCIALIZAGAO DOS  PRODUTOS
EMITIDA  PELO  FABRICANTE DO
MOBILIARIO, ESPECIFICA PARA ESTE
PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA POR

RESPONSAVEL DEVIDAMENTE
ACREDITADO, CoM FIRMA
RECONHECIDA EM CARTORIO,

GARANTINDO TAMBEM POR NO MINIMO
05 (CINCO) ANOS O MOBILIARIO
CONTRA EVENTUAIS DEFEITOS DE
FABRICACAO;

K. APRESENTAR CATALOGO OU DESENHO
ILUSTRATIVO DO RESPECTIVO ITEM,
COM  IDENTIFICAGAO DE  MARCA,
LINHA/MODELO, E CASO HAJA CODIGO
DE  CERTIFICACAO DO  PRODUTO,
INFORMA-LO PARA COMPROVAGCAO COM
A ESPECIFICACAO TECNICA E
DOCUMENTAGCAO APRESENTADA.

MARCA/MODELO: FORTLINE/FIT

11

239351

MESA DE TRABALHO RETA - DIMENSOES:
1400 X 600 X 740 MM (LXPXA).

TAMPO EM MDP, COM 25 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME
TERMO PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMIFOSCO E ANTIRREFLEXO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE
2,5 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO
HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E
RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM. A FIXACAO DO
TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO
DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX, FIXADOS
EM BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM
ZAMAK, E CRAVADAS NO TAMPO. O ACESSO DO
CABEAMENTO AO TAMPO DEVERA DAR-SE POR
MEIO DE TRES ORIFICIOS REDONDOS DE
DIAMETRO 60 MM, ACABADOS COM PASSA
CABOS DE PVC RIGIDO, COM TAMPA REMOVIVEL,
E ABERTURA PARA PASSAGEM DE CABOS. PAINEL
FRONTAL, ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE EM
MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO PRENSADO
DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMIFOSCO, E ANTIRREFLEXO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO
PAINEL E ENCABECADO EM FITA DE
POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA

UNID

07

1.122,00

7.854,00
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GOVERNO DO ESTADO DO ESPiRITO SANTO
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MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A
FIXAGAO PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA
POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO
MINIFIX. ESTRUTURAS LATERAIS METALICAS
CONSTITUIDAS POR 02 COLUNAS EM TUBOS DE
ACO DE SECCAO QUADRADA, 50 X 50 X 1,2 MM,
INTERLIGADAS NA EXTREMIDADE SUPERIOR POR
TUBO DE SECCAO QUADRADA 50 X 50 X 1,2 MM
SOLDADOS PELO PROCESSO MIG A 45 GRAUS EM
DIAGONAL, ~ CONFERINDO ~ AO  CONJUNTO
ESTRUTURAL FORGCA E RESISTENCIA AO
BALANCO CAUSADO POR PRESSOES FRONTAIS E
LATERAIS QUE O POSTO DE TRABALHO VENHA
SOFRER. O CONJUNTO PROVEM DE UM
DISTANCIADOR EM PVC RIGIDO MEDINDO @ 23 X
A 10 MM PARA QUE A MESA FIQUE COM
SENSAGAO DE ESTAR FLUTUANDO. ACABAMENTO
EM SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON COM @ 50
MM, COM ROSCA CENTRAL 3/8” CUJA FUNGAO
SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE
PISO. CALHA TIPO BERCO PARA PASSAGEM DE
FIACAO, CONFECCIONADA EM CHAPA DOBRADAS
COM ESPESSURA DE AGCO # 20 ESPESSURA
MINIMA 0,9 MM, SENDO COM UMA DOBRA
SUPERIOR PARA O LADO EXTERNO PARA FIXACAO
ENTRE ~ TAMPO/PAINEL, ~ PERFURADA  PARA
FIXACAO SOB O TAMPO DO PRODUTO
ADQUIRIDO, COM 2 FUROS DE TOMADAS
ELETRICA E_01 FURO PARA CONECTOR RJ45,
TENDO OPCAO DE DEMAIS FUROS CONFORME
NECESSIDADE (OU RETIRAR TODOS OS FUROS
SE NECESSARIO). TODAS AS PARTES METALICAS
SAO SUBMETIDAS A UM PRE-TRATAMENTO POR
FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM -
DECAPAGEM - FOSFATIZACAO) E  PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA HIBRIDA EPOXI EM PO
POLIESTER FOSCO DE ALTA PERFORMANCE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA
AJUSTADA OS DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

A. CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COM A
NORMA ABNT NBR 13966:2008, EMITIDO
PELA PROPRIA ABNT (ASSOCIACAO
BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS) OU
OUTRA EMPRESA CERTIFICADORA
TAMBEM ACREDITADA PELO INMETRO.
AS INFORMACOES CONSTANTES NO
CERTIFICADO DEVERAO SER
SUFICIENTES PARA A CORRETA
IDENTIFICACAO DO PRODUTO OU VIR
ACOMPANHADO DO SEU RESPECTIVO
LAUDO DE AVALIACAO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO. CASO O  CERTIFICADO
CONSTE SOMENTE O NUMERO DO
CODIGO E LINHA, DEVERA  SER
ACOMPANHADO DO LAUDO. NAO SERA
ACEITO O MESMO CERTIFICADO PARA
PRODUTOS CcoM ESPECIFICACAO
DIFERENTES, EXCETO QUANDO FOR
MEDIDAS.

B. LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO
DE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO
DO TRABALHO OU ERGONOMISTA)
DEVIDAMENTE ACREDITADO,
ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE
AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17
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(ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO
TRABALHO, SENDO QUE NO CASO DE
ENGENHEIRO DEVERA VIR
ACOMPANHADOS DOS DOCUMENTOS
COMPROBATORIOS E ART DO
PROFISSIONAL ASSINANTE JUNTO COM
O COMPROVANTE DE PAGAMENTO DE
QUITACAO DO TITULO CREA, PARA OS
CASOS DE NAO SERAO ACEITAS MERAS
DECLARACOES DE  CONFORMIDADE.
LAUDO DEVE CONTER O NOME DA
LINHA, MODELO, ESPECIFICACAO E
ANALISE.

C. A EMPRESA FABRICANTE DOS PRODUTOS
DEVERA  APRESENTAR  CERTIFICADO
EMITIDO PELA ABNT (ASSOCIAGAO
BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS) OU
OUTRA EMPRESA CERTIFICADORA, DE
PROCESSO DE PREPARAGAO E PINTURA
EM SUPERFICIES METALICAS, SENDO
QUE o DOCUMENTO DEVERA
APRESENTAR EM SEU ESCOPO OS
SEGUINTES TESTES: DETERMINACAO DE
ADERENCIA DA TINTA, DETERMINAGAO
DO BRILHO DA SUPERFICIE, MEDICAO
NAO DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE
CAMADA SECA DE REVESTIMENTOS
APLICADOS EM BASE, RESISTENCIA DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA 0OS
EFEITOS DE DEFORMAGAO RAPIDA E
DETERMINACAO DE DUREZA AO LAPIS
EM TINTA APLICADA, TANTO EM CORTE
DO FILME DE PINTURA COMO RISCO DE
FILME DE PINTURA; NO CERTIFICADO
DEVE  CONSTAR O  RESULTADO
ENCONTRADO PARA CADA ENSAIO.

D. APRESENTAR LAUDO DE DESEMPENHO
DO PRODUTO DE, NO MINIMO, 960
HORAS ~ CONFORME  NORMA  NBR
8094/1983 - MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA, EM CORPOS DE PROVA QUE
CONTENHAM  UNIOES  SOLDADAS,
APRESENTAR RESULTADO FINAL RIO;

E. APRESENTAR LAUDO DE DESEMPENHO
DO PRODUTO DE, NO MINIMO, 960
HORAS  CONFORME  NORMA  NBR
8095/2015 - MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO ~ POR  EXPOSIGAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA, EM
CORPOS DE PROVA QUE CONTENHAM
UNIOES  SOLDADAS;  APRESENTAR
RESULTADO FINAL RIO;

F. APRESENTAR LAUDO DE DESEMPENHO
DO PRODUTO DE, NO MINIMO 23
CICLOS, CONFORME NORMA  NBR
8096/1983 - MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO  POR  EXPOSICAO  AO
DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE SO2
DE 2 LITROS, EM CORPOS DE PROVA
QUE CONTENHAM UNIGES SOLDADAS,
NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS DE
CORROSAO APOS O TERMINO DO
ENSAIO;

G. APRESENTAR COMPROVACAO DE
ATENDIMENTO A NBR-14020:2002 E
NBR-14024:2004, ATRAVES DO
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CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
EMITIDO PELA ABNT OU ENTIDADE
DEVIDAMENTE ACREDITADA  PELO
INMETRO DA RESPECTIVA INDUSTRIA
FABRICANTE DOS MOBILIARIOS;

H. CERTIFICADO AMBIENTAL DE CADEIA DE
CUSTODIA DO FSC OU CERFLOR, EM
NOME DO FABRICANTE DO MAOBILIARIO
COMPROVANDO A PROCEDENCIA DA
MADEIRA PROVENIENTE DE MANEJO
FLORESTAL  RESPONSAVEL OU DE
REFLORESTAMENTO;

I.  APRESENTAR DECLARACAO DE
GARANTIA, COM FIRMA RECONHECIDA
EM CARTORIO, EMITIDA PELO

FABRICANTE DO MOBILIARIO,
ESPECIFICA PARA ESTE PROCESSO
LICITA TORI o, ASSINADA POR
RESPONSAVEL DEVIDAMENTE

ACREDITADO, DE NO MINIMO 05
(CINCO) ANOS CONTRA EVENTUAIS
DEFEITOS DE FABRICAGAO (CASO
LICITANTE SEJA TAMBEM 6]

FABRICANTE);
J. CASO O LICITANTE SEJA UMA REVENDA
AUTORIZADA, APRESENTAR

DECLARACAO DE AUTORIZACAO DE
COMERCIALIZACAO DOS  PRODUTOS
EMITIDA ~ PELO  FABRICANTE DO
MOBILIARIO, ESPECIFICA PARA ESTE
PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA POR

RESPONSAVEL DEVIDAMENTE
ACREDITADO, COoM FIRMA
RECONHECIDA EM CARTORIO,

GARANTINDO TAMBEM POR NO MINIMO
05 (CINCO) ANOS O MOBILIARIO
CONTRA EVENTUAIS DEFEITOS DE
FABRICACAO;

K. APRESENTAR CATALOGO OU DESENHO
ILUSTRATIVO DO RESPECTIVO ITEM,
COM  IDENTIFICAGAO DE  MARCA,
LINHA/MODELO, E CASO HAJA CODIGO
DE  CERTIFICAGAO DO  PRODUTO,
INFORMA-LO PARA COMPROVAGCAO COM
A ESPECIFICACAO TECNICA E
DOCUMENTAGCAO APRESENTADA.

MARCA/MODELO:FORTLINE/FIT

13

239353

ARMARIO COM 02 PORTAS - DIMENSOES:
800 X 500 X 740 MM (LXPXA).

TAMPO SUPERIOR EM MDP, COM 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES
COM FILME TERMO PRENSADO DE MELAMINICO
COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMIFOSCO E ANTIRREFLEXO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM
2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5
MM. A FIXACAO DO TAMPO/CORPO DEVE SER
FEITA POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS,
COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO
MINIFIX. PORTA EM MDP, COM 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES
COM FILME TERMO PRENSADO DE MELAMINICO
COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMIFOSCO E ANTIRREFLEXO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PORTA E

UNID
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GOVERNO DO ESTADO DO ESPIRITO SANTO
SECRETARIA DA FAZENDA

ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM
2,0 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO ~ HOT  MELT, COM  ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,0
MM. A PORTAS SUSTENTA-SE EM DUAS
DOBRADICAS (DUAS POR PORTA) , COM
ABERTURA DE ATE 105° GRAUS. CADA
DOBRADICA E FIXADA POR 5 PARAFUSOS
FIXADOS. A PORTA POSSUI FECHADURA
CILINDRICA COM TRAVAMENTO POR LINGUETA
LATERAL. ACOMPANHAM 02 CHAVES (PRINCIPAL
E RESERVA). A PORTA POSSUI PUXADOR
METALICO TIPO “BARRA", CONFECCIONADO EM
PERFIL DE ALUMINIO. A FIXACAO DEVE SER
FEITA POR DOIS PARAFUSOS. CORPO (02
LATERAIS, 01FUNDO E 01 PRATELEIRA MOVEL)
EM MDP, FUNDO 15MM E DEMAIS COM 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES
COM FILME TERMO PRENSADO DE MELAMINICO
COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMIFOSCO, E ANTIRREFLEXO. OS BORDOS
APARENTES DO CONJUNTO SAO ENCABECADOS
COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO
HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E
RAIO ERGONOMICO DE 2,0 MM, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT. AS LATERAIS E O FUNDO
DEVEM TER FURAGCOES PARA REGULAGEM DE
PRATELEIRAS EM TODA A ALTURA UTIL DO
ARMARIO, COM 06 PONTOS DE APOIO POR
PRATELEIRA. AS PRATELEIRAS MOVEIS SAO
APOIADAS POR SUPORTES TIPO PINO PLASTICO.
A MONTAGEM DAS PEGCAS DEVE SER FEITA POR
MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO
CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX.
TAMPO INFERIOR EM MDP, COM 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES
COM FILME TERMO PRENSADO DE MELAMINICO
COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMIFOSCO E ANTIRREFLEXO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E
ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM
2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO  HOT  MELT, COM  ARESTAS
ARREDONDADAS. A FIXAGAO DO TAMPO/CORPO
DEVE SER FEITA POR MEIO DE ACESSORIOS
INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX, POSSUI SAPATAS
PLASTICAS DE REGULAGEM DE ALTURA COM
REGULAGEM INTERNA DE ALTURA.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA
AJUSTADA OS DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO
TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE
ACREDITADO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE
ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO
MINISTERIO DO TRABALHO, SENDO QUE NO
CASO DE ENGENHEIRO DEVERA VIR
ACOMPANHADOS DOS DOCUMENTOS
COMPROBATORIOS E ART DO PROFISSIONAL
ASSINANTE JUNTO COM O COMPROVANTE DE
PAGAMENTO DE QUITACAO DO TITULO CREA,
PARA OS CASOS DE NAO SERAO ACEITAS MERAS
DECLARAGOES DE CONFORMIDADE. LAUDO DEVE
CONTER O NOME DA LINHA, MODELO,
ESPECIFICAGAO E ANALISE.
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GOVERNO DO ESTADC DO ESPIRITO SANTO
SECRETARIA DA FAZENDA

CERTIFICADO AMBIENTAL DE CADEIA DE
CUSTODIA DO FSC OU CERFLOR, EM NOME DO
FABRICANTE DO MOBILIARIO COMPROVANDO A
PROCEDENCIA DA MADEIRA PROVENIENTE DE
MANEJO FLORESTAL RESPONSAVEL OU DE
REFLORESTAMENTO;

APRESENTAR DECLARACAO DE GARANTIA, COM
FIRMA RECONHECIDA EM CARTORIO, EMITIDA
PELO FABRICANTE DO MOBILIARIO, ESPECIFICA
PARA ESTE PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA
POR RESPOINSAVEL DEVIDAMENTE ACREDITADO,
DE NO MINIMO 05 (CINCO) ANOS CONTRA
EVENTUAIS DEFEITOS DE FABRICACAO (CASO
LICITANTE SEJA TAMBEM O FABRICANTE);

CASO O LICITANTE SEJA UMA REVENDA
AUTORIZADA, APRESENTAR DECLARACAO DE
AUTORIZACAO DE COMERCIALIZACAO DOS
PRODUTOS EMITIDA PELO FABRICANTE DO
MOBILIARIO, ESPECIFICA PARA ESTE PROCESSO
LICITATORIO, ASSINADA POR RESPONSAVEL
DEVIDAMENTE  ACREDITADO, COM  FIRMA
RECONHECIDA EM CARTORIO, GARANTINDO
TAMBEM POR NO MINIMO 05 (CINCO) ANOS O
MOBILIARIO CONTRA EVENTUAIS DEFEITOS DE
FABRICACAO;

APRESENTAR CATALOGO ou DESENHO
ILUSTRATIVO DO RESPECTIVO ITEM, COM
IDENTIFICACAOIDE MARCA, LINHA/MODELO, E
CASO HAJA CODIGO DE CERTIFICACGAO DO
PRODUTO, INFORMA-LO PARA CO'MPROVACAO
COM A ESPECIFICACAO TECNICA E
DOCUMENTACAO APRESENTADA.

MARCA/MODELO:FORTLINE/FIT

24

239368

MESA DE REUNIAO RETANGULAR PE TRAVE
COM 02 CAIXAS DE TOMADA - DIMENSOES:
2500 X 1000 X 740 MM (LXPXH).

TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE
(MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD) COM
25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS
FACES COM FILME TERMO PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMIFOSCO E ANTIRREFLEXO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO
TAMPO E ENCABEGADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,50MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT,
COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 2,50MM DE ACORDO COM AS
NORMAS ABNT. A FIXACAO DO
TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO
DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR
MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS
EM ZAMAK, E CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO
TAMPO, POSSIBILITANDO A MONTAGEM E
DESMONTAGEM DO TAMPO SEM DANIFICA-LO. O
TAMPO POSSUI DUAS USINAGEM RETANGULAR
PARA ACOPLAMENTO DE CAIXA PARA TOMADAS
ELETRICAS E LOGICAS. CAIXA ELETRICA
CONFECCIONADA EM  ALUMINIO  MODELO
BASCULANTE COM ABERTURA 105° FIXADA AO
TAMPO POR MEIO 02 CHAPINHAS DE ACO MOLA E
PARAFUSO  AUTO-ATARRAXANTE. CALHA
POSICIONADA HORIZONTALMENTE NAS
TRAVESSAS DE SUSTENTACAO PARA

UNID
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GOVERNO DO ESTADO DO ESPIRITO SANTO
SECRETARIA DA FAZENDA

ACOMODAGAO DE FIAGAO CONFECCIONADA EM
CHAPA DE ACO COM ESPESSURA MINIMA DE 0,9
MM CONFORMADA E FIXA A ESTRUTURA POR
MEIO DE PARAFUSOS COM ROSCA METRICA, A
CALHA PROVEM DE 02 SUPORTES PARA
COLOCAGCAO DE PLUG-IN DE TOMADAS E DE RIJ
45, CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO
CONFORMADA COM ESPESSURA DE 0,9 MM COM
FIXACAO NA CALHA POR MEIO DE PARAFUSO.
TRAVESSAS DE SUSTENTAGAO HORIZONTAL (04
PECAS) CONSTITUIDA POR TUBOS DE ACO DE
SECCAO RETANGULAR, EM TUBO 50 X 20 X
1,5MM, COM CORTE A LASER, DISPENSANDO O
USO DE SOLDA ENCAIXADA AOS PES TRAVE E PE
CENTRAL COM TRAVAMENTO POR PARAFUSO M6.

ESTRUTURA DE SUSTENTAGCAO LATERAL, TIPO
TRAVE, (02 PECAS ) CONFECCIONADO 02
COLUNAS TUBO SECGCAO QUADRADA 50 X 50 X
1,2 MM, INTERLIGADAS NA EXTREMIDADE
SUPERIOR POR TUBO 50 X 50 X 1,5 MM
SOLDADOS PELO PROCESSO MIG A 45 GRAUS EM
DIAGONAL, COM MAOS FRANCESAS EM CHAPA DE
ACO #16 (1.5MM) SOLDADAS AO TUBO
SUPERIOR, PERMITINDO ASSIM O PERFEITO
TRAVAMENTO ENTRE PES E TRAVESSAS EM TUBO,
ACABAMENTO EM SAPATAS NIVELADORAS EM
NYLON, COM @ 38 MM E PARAFUSO CENTRAL
ROSCA 3/8” CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR
EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO. ESTRUTURA DE
SUSTENTACAO CENTRAL, 01 PEGCA, FORMADA
POR 02 COLUNAS EM TUBOS DE ACO DE SECCAO
QUADRADA, 40MM X 40MM X 1,2MM,
INTERLIGADAS NA EXTREMIDADE SUPERIOR POR
TUBOS DE SECCAO QUADRADA 50MM X 50MM X
1,2MM, E TRAVESSAS EM 30MM X 20MM X 1,9MM,
SOLDADOS PELO PROCESSO MIG / MAG COM
FUROS PARA ROSCA M6. FECHAMENTO DO PE
CENTRAL PARA SUBIDA DE FIAGAO EM CHAPA DE
ACO 0,60MM DE ESPESSURA DOBRADA E DE
ENCAIXE. COM MAOS FRANCESAS EM CHAPA DE
ACO #16 (1.5MM) SOLDADAS AO TUBO
SUPERIOR, PERMITINDO ASSIM O PERFEITO
TRAVAMENTO ENTRE PES E TRAVESSAS EM TUBO.
ACABAMENTO INFERIOR EM SAPATAS
NIVELADORAS DE @ 34 MM ANTIDERRAPANTES E
DE PU, COM PARAFUSO CENTRAL COM ROSCA 3/8
CUJA FUNGAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS
DESNIVEIS DE PISO. TODO O CONJUNTO
METALICO E SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO
POR FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM
- DECAPAGEM - FOSFATIZACAO) E PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI PO POLIESTER
FOSCO DE ALTA PERFORMANCE, POLIMERIZADA
EM ESTUFA A 200° C.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA
AJUSTADA OS DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COM A NORMA
ABNT NBR 13966:2008, EMITIDO PELA PROPRIA
ABNT (ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS
TECNICAS) OU OUTRA EMPRESA CERTIFICADORA
TAMBEM ACREDITADA PELO INMETRO. AS
INFORMACOES CONSTANTES NO CERTIFICADO
DEVERAO SER SUFICIENTES PARA A CORRETA
IDENTIFICACAO DO PRODUTO OU VIR
ACOMPANHADO DO SEU RESPECTIVO LAUDO DE
AVALIACAO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO  INMETRO. CASO O
CERTIFICADO CONSTE SOMENTE O NUMERO DO
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GOVERNO DO ESTADO DO ESPiRITO SANTO
SECRETARIA DA FAZENDA

CODIGO E LINHA, DEVER’A SER ACOMPANHADO
DO LAUDO. NAO SERA ACEITO O MESMO
CERTIFICADO PARA PRODUTOS COM
ESPECIFICAGAO DIFERENTES, EXCETO QUANDO
FOR MEDIDAS.

LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO
TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE
ACREDITADO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE
ATENDE AOS REQUISITOS DA  NORMA
REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO
MINISTERIO DO TRABALHO, SENDO QUE NO
CASO DE  ENGENHEIRO  DEVERA VIR
ACOMPANHADOS DOS DOCUMENTOS
COMPROBATORIOS E ART DO PROFISSIONAL
ASSINANTE JUNTO COM O COMPROVANTE DE
PAGAMENTO DE QUITACAO DO TITULO CREA,
PARA OS CASOS DE NAO SERAO ACEITAS MERAS
DECLARACOES DE CONFORMIDADE. LAUDO DEVE
CONTER O NOME DA LINHA, MODELO,
ESPECIFICACAO E ANALISE.

A EMPRESA FABRICANTE DOS PRODUTOS DEVERA
APRESENTAR CERTIFICADO EMITIDO PELA ABNT
(ASSOCIACAO  BRASILEIRA  DE  NORMAS
TECNICAS) OU OUTRA EMPRESA CERTIFICADORA,
DE PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, SENDO QUE O
DOCUMENTO DEVERA APRESENTAR EM SEU
ESCOPO OS SEGUINTES TESTES: DETERMINAGAO
DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINAGAO DO
BRILHO DA SUPERFICIE, MEDICAO NAO
DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE CAMADA SECA
DE REVESTIMENTOS APLICADOS EM BASE,
RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS
PARA OS EFEITOS DE DEFORMACAO RAPIDA E
DETERMINACAO DE DUREZA AO LAPIS EM TINTA
APLICADA, TANTO EM CORTE DO FILME DE
PINTURA COMO RISCO DE FILME DE PINTURA;

APRESENTAR LAUDO DE DESEMPENHO DO
PRODUTO DE, NO MINIMO, 960 HORAS
CONFORME NORMA NBR 8094/1983 - MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA,
EM CORPOS DE PROVA QUE CONTENHAM UNIOES
SOLDADAS; APRESENTAR RESULTADO FINAL RIO

APRESENTAR LAUDO DE DESEMPENHO DO
PRODUTO DE, NO MINIMO, 960 HORAS
CONFORME NORMA NBR 8095/2015 - MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA, EM CORPOS DE PROVA QUE
CONTENHAM UNIOES SOLDADAS; APRESENTAR
RESULTADO FINAL RIO

APRESENTAR LAUDO DE DESEMPENHO DO
PRODUTO DE, NO MINIMO 23 CICLOS,
CONFORME NORMA NBR 8096/1983 - MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE
ENXOFRE, VOLUME DE SO2 DE 2 LITROS, EM
CORPOS DE PROVA QUE CONTENHAM UNIOES
SOLDADAS, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
DE CORROSAO APOS O TERMINO DO ENSAIO;

APRESENTAR COMPROVACAO DE ATENDIMENTO A
NBR-14020:2002 E NBR-14024:2004, ATRAVES
DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO

Av. Jodo Batista Parra, 600, Enseada do Su4, Vitéria - ES, CEP 29.050-375
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GOVERNO DO ESTADO DO ESPIRITO SANTO
SECRETARIA DA FAZENDA

PELA ABNT OU ENTIDADE DEVIDAMENTE
ACREDITADA PELO INMETRO DA RESPECTIVA
INDUSTRIA FABRICANTE DOS MOBILIARIOS;

CERTIFICADO AMBIENTAL DE CADEIA DE
CUSTODIA DO FSC OU CERFLOR, EM NOME DO
FABRICANTE DO MOBILIARIO COMPROVANDO A
PROCEDENCIA DA MADEIRA PROVENIENTE DE
MANEJO FLORESTAL RESPONSAVEL OU DE
REFLORESTAMENTO;

APRESENTAR DECLARACAO DE GARANTIA, COM
FIRMA RECONHECIDA EM CARTORIO, EMITIDA
PELO FABRICANTE DO MOBILIARIO, ESPECIFICA
PARA ESTE PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA
POR RESPOINSAVEL DEVIDAMENTE ACREDITADO,
DE NO MINIMO 05 (CINCO) ANOS CONTRA
EVENTUAIS DEFEITOS DE FABRICACAO (CASO
LICITANTE SEJA TAMBEM O FABRICANTE);

CASO O LICITANTE SEJA UMA REVENDA
AUTORIZADA, APRESENTAR DECLARACAO DE
AUTORIZACAO DE COMERCIALIZACAO DOS
PRODUTOS EMITIDA PELO FABRICANTE DO
MOBILIARIO, ESPECIFICA PARA ESTE PROCESSO
LICITATORIO, ASSINADA POR RESPONSAVEL
DEVIDAMENTE ~ ACREDITADO, COM  FIRMA
RECONHECIDA EM CARTORIO, GARANTINDO
TAMBEM POR NO MINIMO 05 (CINCO) ANOS O
MOBILIARIO CONTRA EVENTUAIS DEFEITOS DE
FABRICACAO;

APRESENTAR CATALOGO ou DESENHO
ILUSTRATIVO DO RESPECTIVO ITEM, COM
IDENTIFICACAOIDE MARCA, LINHA/MODELO, E
CASO HAJA CODIGO DE CERTIFICACGAO DO
PRODUTO, INFORMA-LO PARA CO'MPROVACAO
COM A ESPECIFICACAO TECNICA E
DOCUMENTACAO APRESENTADA.

MARCA/MODELO:FORTLINE/FIT

25

239369

MESA DE REUNIAO REDONDA - DIMENSOES:
1250 X 740 MM (@ X H)

TAMPO REDONDO EM MDP, COM 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES
COM FILME TERMO PRENSADO DE MELAMINICO
COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMIFOSCO, E ANTIRREFLEXO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM
2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5
MM. A FIXACAO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER
FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6,
FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS
CONFECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS NA
FACE INFERIOR DO TAMPO. ESTRUTURA
INTEIRICA COM 04 PATAS FORMADA POR TUBOS
E CHAPAS METALICAS, COM A BASE SUPERIOR
EM TUBO DE ACO 20 X 30 X 1,2 MM, A BASE
INFERIOR EM CHAPA DE AGCO REPUXADA CURVA
DISPENSANDO DESTA FORMA O USO DE
PONTEIRAS DE PVC, COM ESPESSURA MINIMA DE
1,5 MM, E A COLUNA DE SUSTENTACAO
COMPOSTA POR TUBO REDONDO @ 101,6 X 1,5
MM, SENDO TODO O CONJUNTO SUBMETIDO A
UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A
BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM -

UNID 3
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GOVERNO DO ESTADO DO ESPiRITO SANTO
SECRETARIA DA FAZENDA

FOSFATIZAGAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM
TINTA EPOXI PO POLIESTER FOSCA DE ALTA
PERFORMANCE, POLIMERIZADA EM ESTUFA A
200° C. ACABAMENTO COM SAPATAS EM PVC
RIGIDO COM DIAMETRO DE 63 MM, CUJA FUNGAO
SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE
PISO.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA
AJUSTADA OS DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COM A NORMA
ABNT NBR 13966:2008, EMITIDO PELA PROPRIA
ABNT (ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE NORMAS
TECNICAS) OU OUTRA EMPRESA CERTIFICADORA
TAMBEM ACREDITADA PELO INMETRO. AS
INFORMAGCOES CONSTANTES NO CERTIFICADO
DEVERAO SER SUFICIENTES PARA A CORRETA
IDENTIFICACAO DO PRODUTO OU VIR
ACOMPANHADO DO SEU RESPECTIVO LAUDO DE
AVALIACAO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO  INMETRO. CASO O
CERTIFICADO CONSTE SOMENTE O NUMERO DO
CODIGO E LINHA, DEVER’A SER ACOMPANHADO
DO LAUDO. NAO SERA ACEITO O MESMO
CERTIFICADO PARA PRODUTOS COM
ESPECIFICAGAO DIFERENTES, EXCETO QUANDO
FOR MEDIDAS.

LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO
TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE
ACREDITADO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE
ATENDE  AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO
MINISTERIO DO TRABALHO, SENDO QUE NO
CASO DE ENGENHEIRO DEVERA VIR
ACOMPANHADOS DOS DOCUMENTOS
COMPROBATORIOS E ART DO PROFISSIONAL
ASSINANTE JUNTO COM O COMPROVANTE DE
PAGAMENTO DE QUI'I:AC;AO DO TITULO CREA,
PARA OS CASOS DE NAO SERAO ACEITAS MERAS
DECLARACOES DE CONFORMIDADE. LAUDO DEVE
CONTER O _NOME DA LINHA, MODELO,
ESPECIFICACAO E ANALISE.

A EMPRESA FABRICANTE DOS PRODUTOS DEVERA
APRESENTAR CERTIFICADO EMITIDO PELA ABNT
(ASSOCIACAO ~ BRASILEIRA  DE  NORMAS
TECNICAS) OU OUTRA EMPRESA CERTIFICADORA,
DE PROCESSO DE PREPARAGCAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, SENDO QUE O
DOCUMENTO DEVERA APRESENTAR EM SEU
ESCOPO OS SEGUINTES TESTES: DETERMINAGAO
DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINAGAO DO
BRILHO DA SUPERFICIE, MEDICAO NAO
DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE CAMADA SECA
DE REVESTIMENTOS APLICADOS EM BASE,
RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS
PARA OS EFEITOS DE DEFORMACAO RAPIDA E
DETERMINAGCAO DE DUREZA AO LAPIS EM TINTA
APLICADA, TANTO EM CORTE DO FILME DE
PINTURA COMO RISCO DE FILME DE PINTURA;

APRESENTAR LAUDO DE DESEMPENHO DO
PRODUTO DE, NO MINIMO, 960 HORAS
CONFORME NORMA NBR 8094/1983 - MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA,
EM CORPOS DE PROVA QUE CONTENHAM UNIOES
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GOVERNO DO ESTADO DO ESPIRITO SANTO
SECRETARIA DA FAZENDA

SOLDADAS; APRESENTAR RESULTADO FINAL RIO

APRESENTAR LAUDO DE DESEMPENHO DO
PRODUTO DE, NO MINIMO, 960 HORAS
CONFORME NORMA NBR 8095/2015 - MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA, EM CORPOS DE PROVA QUE
CONTENHAM UNIOES SOLDADAS; APRESENTAR
RESULTADO FINAL RIO

APRESENTAR LAUDO DE DESEMPENHO DO
PRODUTO DE, NO MINIMO 23 CICLOS,
CONFORME NORMA NBR 8096/1983 - MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE
ENXOFRE, VOLUME DE SO2 DE 2 LITROS, EM
CORPOS DE PROVA QUE CONTENHAM UNIOES
SOLDADAS, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
DE CORROSAO APOS O TERMINO DO ENSAIO;

APRESENTAR COMPROVAGAO DE ATENDIMENTO A
NBR-14020:2002 E NBR-14024:2004, ATRAVES
DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO
PELA ABNT OU ENTIDADE DEVIDAMENTE
ACREDITADA PELO INMETRO DA RESPECTIVA
INDUSTRIA FABRICANTE DOS MOBILIARIOS;

CERTIFICADO AMBIENTAL DE CADEIA DE
CUSTODIA DO FSC OU CERFLOR, EM NOME DO
FABRICANTE DO MOBILIARIO COMPROVANDO A
PROCEDENCIA DA MADEIRA PROVENIENTE DE
MANEJO FLORESTAL RESPONSAVEL OU DE
REFLORESTAMENTO;

APRESENTAR DECLARACAO DE GARANTIA, COM
FIRMA RECONHECIDA EM CARTORIO, EMITIDA
PELO FABRICANTE DO MOBILIARIO, ESPECIFICA
PARA ESTE PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA
POR RESPONSAVEL DEVIDAMENTE ACREDITADO,
DE NO MINIMO 05 (CINCO) ANOS CONTRA
EVENTUAIS DEFEITOS DE FABRICAGAO (CASO
LICITANTE SEJA TAMBEM O FABRICANTE);

CASO O LICITANTE SEJA UMA REVENDA
AUTORIZADA, APRESENTAR DECLARACAO DE
AUTORIZACAO DE COMERCIALIZAGAO DOS
PRODUTOS EMITIDA PELO FABRICANTE DO
MOBILIARIO, ESPECIFICA PARA ESTE PROCESSO
LICITATORIO, ASSINADA POR RESPONSAVEL
DEVIDAMENTE  ACREDITADO, COM  FIRMA
RECONHECIDA EM CARTORIO, GARANTINDO
TAMBEM POR NO MINIMO 05 (CINCO) ANOS O
MOBILIARIO CONTRA EVENTUAIS DEFEITOS DE
FABRICACAO;

APRESENTAR CATALOGO ou DESENHO
ILUSTRATIVO DO RESPECTIVO ITEM, COM
IDENTIFICACAO DE MARCA, LINHA/MODELO, E
CASO HAJA CODIGO DE CERTIFICACAO DO
PRODUTO, INFORMA-LO PARA COMPROVACAO
COM A ESPECIFICACAO TECNICA E
DOCUMENTACAO APRESENTADA.

MARCA/MODELO:FORTLINE/GENIUS
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CONJUNTO PLATAFORMA DUPLA 02 LUGARES
(UM MODULO) - DIMENSOES: 1400 X 1400 X
740 MM (L X P X A).

TAMPO (02 PEGCAS) CONFECCIONADO COM

UNID

17

2.224,00

37.808,00
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CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE ~(MDP - MEDIUM  DENSITY
PARTICLEBOARD), COM 25 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME
TERMO-PRENSADO DE  MELAMINICO  COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMIFOSCO E ANTIREFLEXO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E
ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM
2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO ~ HOT  MELT, COM  ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5
MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A
FIXACAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER
FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA Ms,
FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS
CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NA
FACE INFERIOR DO TAMPO, POSSIBILITANDO A
MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM
DANIFICA-LO. O TAMPO POSSUI RECORTE
RETANGULAR PARA ACOPLAMENTO DE UMA
CAIXA DE TOMADA. CAIXA ELETRICA (02 PECAS)
CONFECCIONADA EM ACO, SENDO UMA PECA
UNICA, (TAMPA E LEITO) MODELO BASCULANTE
COM ABERTURA 90 °, FIXADA AO TAMPO POR
MEIO DE PARAFUSO AUTO-ATARRAXANTE, LEITO
COM RECORTES PARA COLOCACAO DE TOMADAS
ELETRICAS (PADRAO ABNT) E RECORTES
QUADRADOS PARA COLOCAGCAO DE RECEPTORES
PARA PLUG RJ45. CALHA LEITO HORIZONTAL (01
PECA) PARA PASSAGEM DE CABOS SOB O TAMPO
POR  TODA EXTENSAO DA MESA,
CONFECCIONADA EM CHAPAS DE ACO DOBRADA
EM FORMATO DE “U” COM ESPESSURA MINIMA
0,6 MM. A FIXACAO CALHA/ESTRUTURA E FEITA
POR MEIO DE PARAFUSOS COM ROSCA METRICA
M6, PERMITINDO FACILMENTE REMOGAO DA
CALHA EM EVENTUAIS MANUTENCOES. SUBIDA
DE FIACAO (01 PECA) EM FORMATO TIPO TRAVE,
COM 2 TUBOS DE SECGAO QUADRADA 40X40X1,5
COM SUPORTE SUPERIOR EM FORMATO “H “EM
TUBO 15X15X1,2MM, ALEM DE UM TUBO
REDONDO 1/2 “NA  PARTE  INFERIOR
ESTABILIZANDO E TRAVANDO O CONJUNTO,
ALINHANDO ASSIM PARA QUE POSSA RECEBER 2
CHAPAS EM AGO #24 (0.6MM) INTERNA E
EXTERNA DE MODO A CONTA PLACAR POR MEIO
DE ENCAIXE, FIXAGAO SENDO POR MEIO DE ABA
EM FORMATO GANCHO A RECORTE COM LASER
NO TUBO. ACABAMENTO EM  SAPATAS
NIVELADORAS EM NYLON, COM @ 38 MM E
PARAFUSO CENTRAL ROSCA 3/8” CUJA FUNGAO
SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE
PISO. TRAVESSAS DE SUSTENTAGAO
HORIZONTAL (02 PECAS) CONSTITUIDA POR
TUBOS DE AGO DE SECCAO RETANGULAR, EM
TUBO 30 X 20 X 1,5MM, CENTRALIZADAS AO
TAMPO, NAO PREJUDICANDO O ESPACO UTIL DE
TRABALHO DO USUARIO, COM CORTE A LASER,
DISPENSANDO O USO DE SOLDA E ENCAIXADA
AOS PES TRAVE COM TRAVAMENTO POR
PARAFUSO M6. ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO
LATERAL (02 PECAS) CONFECCIONADO 02
COLUNAS TUBO SECCAO QUADRADA 50 X 50 X
1,2 MM MODELO TRAVE, INTERLIGADAS NA
EXTREMIDADE SUPERIOR POR TUBO 50 X 50 X
1,2 MM SOLDADOS PELO PROCESSO MIG, COM
MAOS FRANCESAS EM CHAPA DE ACO #14
(1.9MM) SOLDADAS AO TUBO, PERMITINDO
ASSIM O PERFEITO TRAVAMENTO ENTRE PES E
TRAVESSAS EM TUBO, ACABAMENTO EM SAPATAS

Av. Jodo Batista Parra, 600, Enseada do Su4, Vitéria - ES, CEP 29.050-375
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NIVELADORAS EM NYLON, COM @ 38 MM E
PARAFUSO CENTRAL ROSCA 3/8” CUJA FUNGAO
SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE
PISO. TODAS AS PARTES METALICAS SAO
SUBMETIDAS A UM PRE-TRATAMENTO POR
FOSFATIZAGCAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM -
DECAPAGEM - FOSFATIZACAO) E PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA HIBRIDA EPOXI EM PO
POLIESTER FOSCO DE ALTA PERFORMANCE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA
AJUSTADA OS DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COM A NORMA
ABNT NBR 13966:2008, EMITIDO PELA PROPRIA
ABNT (ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS
TECNICAS) POR MODULO OU OUTRA EMPRESA
CERTIFICADORA TAMBEM ACREDITADA PELO
INMETRO. AS INFORMACOES CONSTANTES NO
CERTIFICADO DEVERAO SER SUFICIENTES PARA
A CORRETA IDENTIFICACAO DO PRODUTO OU VIR
ACOMPANHADO DO SEU RESPECTIVO LAUDO DE
AVALIAGAO  EMITIDO POR  LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO. CASO O
CERTIFICADO CONSTE SOMENTE O NUMERO DO
CODIGO E LINHA, DEVERA SER ACOMPANHADO
DO LAUDO. NAO SERA ACEITO O MESMO
CERTIFICADO PARA PRODUTOS COM
ESPECIFICAGCAO DIFERENTES, EXCETO QUANDO
FOR MEDIDAS.

LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO
TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE
ACREDITADO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE
ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO
MINISTERIO DO TRABALHO, SENDO QUE NO
CASO DE ENGENHEIRO DEVERA VIR
ACOMPANHADOS DOS DOCUMENTOS
COMPROBATORIOS E ART DO PROFISSIONAL
ASSINANTE JUNTO COM O COMPROVANTE DE
PAGAMENTO DE QUITAGCAO DO TITULO CREA,
PARA OS CASOS DE NAO SERAO ACEITAS MERAS
DECLARACOES DE CONFORMIDADE. LAUDO DEVE
CONTER O NOME, DA LINHA, MODELO,
ESPECIFICAGAO E ANALISE.

A EMPRESA FABRICANTE DOS PRODUTOS DEVERA
APRESENTAR CERTIFICADO EMITIDO PELA ABNT
(ASSOCIAGAO  BRASILEIRA DE  NORMAS
TECNICAS) OU OUTRA EMPRESA CERTIFICADORA,
DE PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, SENDO QUE O
DOCUMENTO DEVERA APRESENTAR EM SEU
ESCOPO OS SEGUINTES TESTES: DETERMINAGAO
DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINACAO DO
BRILHO DA SUPERFICIE, MEDICAO NAO
DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE CAMADA SECA
DE REVESTIMENTOS APLICADOS EM BASE,
RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS
PARA OS EFEITOS DE DEFORMACAO RAPIDA E
DETERMINACAO DE DUREZA AO LAPIS EM TINTA
APLICADA, TANTO EM CORTE DO FILME DE
PINTURA COMO RISCO DE FILME DE PINTURA;
NO CERTIFICADO DEVE CONSTAR O RESULTADO
ENCONTRADO PARA CADA ENSAIO.

APRESENTAR LAUDO DE DESEMPENHO DO
PRODUTO DE, NO MINIMO, 960 HORAS
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CONFORME NORMA NBR 8094/1983 - MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA,
EM CORPOS DE PROVA QUE CONTENHAM UNIOES
SOLDADAS, APRESENTAR RESULTADO FINAL RIO;

APRESENTAR LAUDO DE DESEMPENHO DO
PRODUTO DE, NO MINIMO, 960 HORAS
CONFORME NORMA NBR 8095/2015 - MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA, EM CORPOS DE PROVA QUE
CONTENHAM UNIOES SOLDADAS; APRESENTAR
RESULTADO FINAL RIO;

APRESENTAR LAUDO DE DESEMPENHO DO
PRODUTO DE, NO MINIMO 23 CICLOS,
CONFORME NORMA NBR 8096/1983 - MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE
ENXOFRE, VOLUME DE SO2 DE 2 LITROS, EM
CORPOS DE PROVA QUE CONTENHAM UNIOES
SOLDADAS, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
DE CORROSAO APOS O TERMINO DO ENSAIO;

APRESENTAR COMPROVAGAO DE ATENDIMENTO A
NBR-14020:2002 E NBR-14024:2004, ATRAVES
DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO
PELA ABNT OU ENTIDADE DEVIDAMENTE
ACREDITADA PELO INMETRO DA RESPECTIVA
INDUSTRIA FABRICANTE DOS MOBILIARIOS;

CERTIFICADO AMBIENTAL DE CADEIA DE
CUSTODIA DO FSC OU CERFLOR, EM NOME DO
FABRICANTE DO MOBILIARIO COMPROVANDO A
PROCEDENCIA DA MADEIRA PROVENIENTE DE
MANEJO FLORESTAL RESPONSAVEL OU DE
REFLORESTAMENTO;

APRESENTAR DECLARACAO DE GARANTIA, COM
FIRMA RECONHECIDA EM CARTORIO, EMITIDA
PELO FABRICANTE DO MOBILIAE{IO, ESPECIFICA
PARA ESTE PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA
POR RESPOINSAVEL DEVIDAMENTE ACREDITADO,
DE NO MINIMO 05 (CINCO) ANOS CONTRA
EVENTUAIS DEFEITOS DE FABRICACAO (CASO
LICITANTE SEJA TAMBEM O FABRICANTE);

CASO O LICITANTE SEJA UMA REVENDA
AUTORIZADA, APRESENTAR DECLARACAO DE
AUTORIZACAO DE COMERCIALIZAGAO DOS
PRODUTOS EMITIDA PELO FABRICANTE DO
MOBILIARIO, ESPECIFICA PARA ESTE PROCESSO
LICITATORIO, ASSINADA POR RESPONSAVEL
DEVIDAMENTE  ACREDITADO, COM  FIRMA
RECONHECIDA EM CARTORIO, GARANTINDO
TAMBEM POR NO MINIMO 05 (CINCO) ANOS O
MOBILIARIO CONTRA EVENTUAIS DEFEITOS DE
FABRICACAO;

APRESENTAR CATALOGO ou DESENHO
ILUSTRATIVO DO RESPECTIVO ITEM, COM
IDENTIFICACAO DE MARCA, LINHA/MODELO, E
CASO HAJA CODIGO DE CERTIFICACAO DO
PRODUTO, INFORMA-LO PARA COMPROVACAO
COM A ESPECIFICACAO TECNICA E
DOCUMENTACAO APRESENTADA.

MARCA/MODELO: FORTLINE/FIT
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38

239371

CONJUNTO PLATAFORMA DUPLA 04 LUGARES
(DOIS MODULOS) - DIMENSAO POR
MODULO: 1400 X 1400 X 740 MM (L X P X A)
DIMENSAO TOTAL: 2800 X 1400 X 740 MM (L
X P X A).

TAMPO (04 PECAS) CONFECCIONADO COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE ~(MDP - MEDIUM  DENSITY
PARTICLEBOARD), COM 25 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME
TERMO-PRENSADO DE  MELAMINICO  COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMIFOSCO E ANTIREFLEXO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E
ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM
2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO  HOT  MELT, COM  ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5
MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A
FIXACAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER
FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA Ms,
FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS
CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NA
FACE INFERIOR DO TAMPO, POSSIBILITANDO A
MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM
DANIFICA-LO. O TAMPO POSSUI RECORTE
RETANGULAR PARA ACOPLAMENTO DE UMA
CAIXA DE TOMADA. CAIXA ELETRICA (04 PECAS)
CONFECCIONADA EM AGO, SENDO UMA PEGA
UNICA, (TAMPA E LEITO) MODELO BASCULANTE
COM ABERTURA 90 °, FIXADA AO TAMPO POR
MEIO DE PARAFUSO AUTO-ATARRAXANTE, LEITO
COM RECORTES PARA COLOCAGAO DE TOMADAS
ELETRICAS (PADRAO ABNT) E RECORTES
QUADRADOS PARA COLOCACAO DE RECEPTORES
PARA PLUG RJ45. CALHA LEITO HORIZONTAL (02
PECAS) PARA PASSAGEM DE CABOS SOB O
TAMPO POR TODA EXTENSAO DA MESA,
CONFECCIONADA EM CHAPAS DE AGO DOBRADA
EM FORMATO DE “U” COM ESPESSURA MINIMA
0,6 MM. A FIXAGAO CALHA/ESTRUTURA E FEITA
POR MEIO DE PARAFUSOS COM ROSCA METRICA
M6, PERMITINDO FACILMENTE REMOGAO DA
CALHA EM  EVENTUAIS  MANUTENGOES.
TRAVESSAS DE SUSTENTAGAO HORIZONTAL (04
PECAS) CONSTITUIDA POR TUBOS DE ACO DE
SECCAO RETANGULAR, EM TUBO 30 X 20 X
1,5MM, CENTRALIZADAS AO TAMPO, NAO
PREJUDICANDO O ESPAGO UTIL DE TRABALHO
DO USUARIO, COM CORTE A LASER,
DISPENSANDO O USO DE SOLDA E ENCAIXADA
AOS PES TRAVE COM TRAVAMENTO POR
PARAFUSO M6. ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO
LATERAL (02 PECAS) CONFECCIONADO 02
COLUNAS TUBO SECCAO QUADRADA 50 X 50 X
1,2 MM MODELO TRAVE, INTERLIGADAS NA
EXTREMIDADE SUPERIOR POR TUBO 50 X 50 X
1,2 MM SOLDADOS PELO PROCESSO MIG, COM
MAOS FRANCESAS EM CHAPA DE ACO #14
(1.9MM) SOLDADAS AO TUBO, PERMITINDO
ASSIM O PERFEITO TRAVAMENTO ENTRE PES E
TRAVESSAS EM TUBO, ACABAMENTO EM SAPATAS
NIVELADORAS EM NYLON, COM @ 38 MM E
PARAFUSO CENTRAL ROSCA 3/8” CUJA FUNGCAO
SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE
PISO. ESTRUTURA CENTRAL (01 PECA) FORMADA
POR 02 COLUNAS EM TUBO DE SECGAO
QUADRADA TUBO 50 X 50 X 1,5 MM E 01 TUBO
SUPERIOR HORIZONTAL 50 X 30 X 1,5 MM
FIXADOS PELO PROCESSO SOLDA MIG/MAG, NO

UNID

05

3.760,00

18.800,00

2021-SWJ6DC - E-DOCS - DOCUMENTO ORIGINAL 03/02/2021 02:06 PAGINA 18 /41

Av. Jodo Batista Parra, 600, Enseada do Su4, Vitéria - ES, CEP 29.050-375

CNPJ 27.080.571/0001-30 - Tel: (27) 3347-5117

18



GOVERNO DO ESTADO DO ESPIRITO SANTO
SECRETARIA DA FAZENDA

TUBO E FIXO UM SUPORTE DA TAMPA
PRODUZIDO EM CHAPA ACO #20 (0.9) COM
RECORTE A LASER PARA QUE POSSA RECEBER 2
CHAPAS EM ACO #20 (0.9) INTERNA E EXTERNA,
FORMANDO VAO CENTRAL ENTRE 0OS TUBOS
VERTICAIS PARA POSSIBILITAR A SUBIDA DE
FIACAO E A MANUTENCAO DOS MESMOS.
ACABAMENTO EM SAPATAS NIVELADORAS EM
NYLON, COM @ 38 MM E PARAFUSO CENTRAL
ROSCA 3/8” CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR
EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO. TODAS AS
PARTES METALICAS SAO SUBMETIDAS A UM PRE-
TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A BASE DE
ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM -
FOSFATIZAGAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM
TINTA HIBRIDA EPOXI EM PO POLIESTER FOSCO
DE ALTA PERFORMANCE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA A 2000 C.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA
AJUSTADA OS DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COM A NORMA
ABNT NBR 13966:2008, EMITIDO PELA PROPRIA
ABNT (ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS
TECNIICAS) OU OUTRA EMPRESA CERTIFICADORA
TAMBEM ACREDITADA PELO INMETRO. AS
INFORMACOES CONSTANTES NO CERTIFICADO
DEVERAO SER SUFICIENTES PARA A CORRETA
IDENTIFICACAO DO PRODUTO OU VIR
ACOMPANHADO DO SEU RESPECTIVO LAUDO DE
AVALIAGAO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO  INMETRO. CASO O
CERTIFICADO CONSTE SOMENTE O NUMERO DO
CODIGO E LINHA, DEVERA SER ACOMPANHADO
DO LAUDO. NAO SERA ACEITO O MESMO
CERTIFICADO PARA PRODUTOS COM
ESPECIFICAGAO DIFERENTES, EXCETO QUANDO
FOR MEDIDAS.

LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO
TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE
ACREDITADO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE
ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO
MINISTERIO DO TRABALHO, SENDO QUE NO
CASO DE ENGENHEIRO DEVERA VIR
ACOMPANHADOS DOS DOCUMENTOS
COMPROBATORIOS E ART DO PROFISSIONAL
ASSINANTE JUNTO COM O COMPROVANTE DE
PAGAMENTO DE QUITAGAO DO TITULO CREA,
PARA OS CASOS DE NAO SERAO ACEITAS MERAS
DECLARACOES DE CONFORMIDADE. LAUDO DEVE
CONTER O _ NOME, DA LINHA, MODELO,
ESPECIFICAGAO E ANALISE.

A EMPRESA FABRICANTE DOS PRODUTOS DEVERA
APRESENTAR CERTIFICADO EMITIDO PELA ABNT
(ASSOCIACAO  BRASILEIRA DE  NORMAS
TECNICAS) OU OUTRA EMPRESA CERTIFICADORA,
DE PROCESSO DE PREPARAGCAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, SENDO QUE O
DOCUMENTO DEVERA APRESENTAR EM SEU
ESCOPO OS SEGUINTES TESTES: DETERMINAGAO
DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINACAO DO
BRILHO DA SUPERFICIE, MEDICAO NAO
DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE CAMADA SECA
DE REVESTIMENTOS APLICADOS EM BASE,
RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS
PARA OS EFEITOS DE DEFORMACAO RAPIDA E
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DETERMINACAO DE DUREZA AO LAPIS EM TINTA
APLICADA, TANTO EM CORTE DO FILME DE
PINTURA COMO RISCO DE FILME DE PINTURA;
NO CERTIFICADO DEVE CONSTAR O RESULTADO
ENCONTRADO PARA CADA ENSAIO.

APRESENTAR LAUDO DE DESEMPENHO DO
PRODUTO DE, NO MINIMO, 960 HORAS
CONFORME NORMA NBR 8094/1983 - MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA,
EM CORPOS DE PROVA QUE CONTENHAM UNIOES
SOLDADAS, APRESENTAR RESULTADO FINAL RIO;

APRESENTAR LAUDO DE DESEMPENHO DO
PRODUTO DE, NO MINIMO, 960 HORAS
CONFORME NORMA NBR 8095/2015 - MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA, EM CORPOS DE PROVA QUE
CONTENHAM UNIOES SOLDADAS; APRESENTAR
RESULTADO FINAL RIO;

APRESENTAR LAUDO DE DESEMPENHO DO
PRODUTO DE, NO MINIMO 23 CICLOS,
CONFORME NORMA NBR 8096/1983 - MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE
ENXOFRE, VOLUME DE SO2 DE 2 LITROS, EM
CORPOS DE PROVA QUE CONTENHAM UNIOES
SOLDADAS, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
DE CORROSAO APOS O TERMINO DO ENSAIO;

APRESENTAR COMPROVAGAO DE ATENDIMENTO A
NBR-14020:2002 E NBR-14024:2004, ATRAVES
DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO
PELA ABNT OU ENTIDADE DEVIDAMENTE
ACREDITADA PELO INMETRO DA RESPECTIVA
INDUSTRIA FABRICANTE DOS MOBILIARIOS;

CERTIFICADO AMBIENTAL DE CADEIA DE
CUSTODIA DO FSC OU CERFLOR, EM NOME DO
FABRICANTE DO MOBILIARIO COMPROVANDO A
PROCEDENCIA DA MADEIRA PROVENIENTE DE
MANEJO FLORESTAL RESPONSAVEL OU DE
REFLORESTAMENTO;

APRESENTAR DECLARACAO DE GARANTIA, COM
FIRMA RECONHECIDA EM CARTORIO, EMITIDA
PELO FABRICANTE DO MOBILIAF}IO, ESPECIFICA
PARA ESTE PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA
POR RESPOINSAVEL DEVIDAMENTE ACREDITADO,
DE NO MINIMO 05 (CINCO) ANOS CONTRA
EVENTUAIS DEFEITOS DE FABRICACAO (CASO
LICITANTE SEJA TAMBEM O FABRICANTE);

CASO O LICITANTE SEJA UMA REVENDA
AUTORIZADA, APRESENTAR DECLARACAO DE
AUTORIZACAO DE COMERCIALIZACAO DOS
PRODUTOS EMITIDA PELO FABRICANTE DO
MOBILIARIO, ESPECIFICA PARA ESTE PROCESSO
LICITATORIO, ASSINADA POR RESPONSAVEL
DEVIDAMENTE  ACREDITADO, COM FIRMA
RECONHECIDA EM CARTORIO, GARANTINDO
TAMBEM POR NO MINIMO 05 (CINCO) ANOS O
MOBILIARIO CONTRA EVENTUAIS DEFEITOS DE
FABRICAGAO;

APRESENTAR CATALOGO ou DESENHO
ILUSTRATIVO DO RESPECTIVO ITEM, COM
IDENTIFICAGAO DE MARCA, LINHA/MODELO, E
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GOVERNO DO ESTADC DO ESPIRITO SANTO
SECRETARIA DA FAZENDA

CASO HAJA CODIGO DE CERTIFICAGAO DO
PRODUTO, INFORMA-LO PARA COMPROVACAO
COM A ESPECIFICACAO  TECNICA E
DOCUMENTACAO APRESENTADA.

MARCA/MODELO:FORTLINE/FIT

48

PAINEL DIVISOR EM VIDRO - DIMENSOES:
1100 X 08 X 360 MM (LXPXA).

EM VIDRO COM ESPESSURA MINIMA DE 8 MM
COM ACABAMENTO INCOLOR OU JATEADO,
LAPIDADO E TEMPERADO. MONTAGEM POR MEIO
DE SUPORTES EM ALUMINIO EXTRUDADO
MEDINDO 50 X 50 X 25 MM, COM FURAGCOES E
PARAFUSOS PARA FIXACAO. A FIXACAO
PAINEL/TAMPO E FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
COM ROSCA METRICA M6 COM CABECA
BORBOLETA E NO TAMPO NO QUAL SERA FIXADO
POSSUI UM SUPORTE EM TUBO DE AGO PARA SUA
PERFEITA SUSTENTAGAO.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA
AJUSTADA OS DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

APRESENTAR DECLARAGAO DE GARANTIA, COM
FIRMA RECONHECIDA EM CARTORIO, EMITIDA
PELO FABRICANTE DO MOBILIARIO, ESPECIFICA
PARA ESTE PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA
POR RESPONSAVEL DEVIDAMENTE ACREDITADO,
DE NO MINIMO 05 (CINCO) ANOS CONTRA
EVENTUAIS DEFEITOS DE FABRICACAO (CASO
LICITANTE SEJA TAMBEM O FABRICANTE);

239385 UNID 27 263,00

CASO O LICITANTE SEJA UMA REVENDA
AUTORIZADA, APRESENTAR DECLARACAO DE
AUTORIZACAO DE COMERCIALIZACAO DOS
PRODUTOS EMITIDA PELO FABRICANTE DO
MOBILIARIO, ESPECIFICA PARA ESTE PROCESSO
LICITATORIO, ASSINADA POR RESPONSAVEL
DEVIDAMENTE  ACREDITADO, COM  FIRMA
RECONHECIDA EM CARTORIO, GARANTINDO
TAMBEM POR NO MINIMO 05 (CINCO) ANOS O
MOBILIARIO CONTRA EVENTUAIS DEFEITOS DE
FABRICACAO;

APRESENTAR ~ CATALOGO OU  DESENHO
ILUSTRATIVO DO RESPECTIVO ITEM, COM
IDENTIFICACAO DE MARCA, LINHA/MODELO, E
CASO HAJA CODIGO DE CERTIFICACAO DO
PRODUTO, INFORMA-LO PARA COMPROVAGAO
COM A  ESPECIFICACAO  TECNICA E
DOCUMENTAGAO APRESENTADA.

MARCA/MODELO:FORTLINE/FIT

7.101,00
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VALOR TOTAL DO LOTE 01:

86.931,00

Lote 02 - DIVISORIAS PISO TETO

ITEM

VALOR

Ccop. DESCRICAO/MARCA/MODELO UNID | QTD UNIT.

SIGA

VALOR
TOTAL

(R$)

03

(R$)
DIVISORIA PISO TETO TERMO ACUSTICA
239392 | VIDRO DUPLO COM 86 MM DE ESPESSURA M?2 121 1.800,00
- DIMENSOES: M?

217.800,00
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GOVERNO DO ESTADC DO ESPIRITO SANTO
SECRETARIA DA FAZENDA

MODULAGAO HORIZONTAL TIPICA DE 900 MM
A 1200MM PARA MELHOR COMPOSIGCAO DOS
AMBIENTES PERMITINDO A TOTAL
INTERCAMBIABILIDADE ENTRE OS MODULOS -
OU EM  CONFORMIDADE COM  AS
ESPECIFICACOES OU PROJETO. A DIVISORIA
DEVERA POSSUIR 86 MM DE ESPESSURA
TOTAL EM TODO O SEU COMPRIMENTO,
FECHAMENTO EM QUADROS DE VIDRO DUPLO,
COM 6 MM DE ESPESSURA CADA, INCOLORES,
TEMPERADOS O U LAMINADOS DE SEGURANGA
(3 MM + PELICULA PVB + 3 MM)
ENCAIXILHADOS EM PERFIS EXCLUSIVOS DE
ALUMINIO COM DESENHO  LEVEMENTE
ARREDONDADO E SEM REBAIXOS NA FACE DO
PERFIL QUE POLUAM VISUALMENTE O
CONJUNTO, MONTADOS COM ANGULOS DE 45
GRAUS (MEIA ESQUADRIA). A SECCAO DO
PERFIL DO QUADRO DE VIDRO DEVERA TER
NO MAXIMO 35MM DE ALTURA, PARA
GARANTIR A LEVEZA ESTETICA DO CONJUNTO
MONTADO. PARA ACOMODAGAO DOS VIDROS
NOS QUADROS SERAO UTILIZADOS PERFIS
NAO APARENTES TIPO “VIRGULA” EM PVC
UTILIZADOS COM O OBJETIVO DE ELIMINAR
QUALQUER  ATRITO  OU  VIBRAGOES
DECORRENTES DE EVENTUAIS IMPACTOS NO
CONJUNTO ALEM DE CONTRIBUIR COM O
ISOLAMENTO DO SOM, E COM A VEDAGAO
ACUSTICA DOS QUADROS. QUADROS DE
VIDRO FIXADOS A ESTRUTURA POR ENCAIXE
DE PRESSAO AO CONJUNTO ESTRUTURAL -
ATRAVES DE UM SISTEMA COMPOSTO POR
CLIPES E NIVELADORES DE  NYLON,
PERMITINDO A PRATICIDADE DO SAQUE
INDIVIDUAL E FRONTAL E PROPORCIONANDO
FIRMEZA, UNIFORMIDADE E FACILIDADE NO
AJUSTE DE ALINHAMENTO. CONJUNTO
ESTRUTURAL  (INTERNO E  EXTERNO)
TOTALMENTE EM ALUMINIO NATURAL DE
MULTIPLA FACE EXTRUDADO EM PERFIS DE
FORMATO EXCLUSIVO - PROPORCIONANDO
PRECISAO E AGILIDADE DE MONTAGEM, ONDE
A FIXAGAO FIRME E CONTINUA DOS PAINEIS
DE FECHAMENTO A ESTRUTURA PROPORCIONA
ESTABILIDADE DIMENSIONAL, RIGIDEZ DO
CONJUNTO E FLEXIBILIDADE DE
COMPOSIGAO.————ESTRUTURA  INTERNA
COMPOSTA POR MONTANTES VERTICAIS
CONFECCIONADOS EM PERFIL DE ALUMINIO
EXTRUDADO, TIPO TUBULAR, COM PAREDE DE
1,3MM DE ESPESSURA MINIMA, GARANTINDO
A PECA A ROBUSTEZ E RESISTENCIA
NECESSARIAS ~PARA A  ESTABILIDADE
ESTRUTURAL DA DIVISORIA. O PERFIL DO
MONTANTE TERA DOIS COMPARTIMENTOS
TIPO CANALETA EM CADA FACE PARA
ACOPLAMENTO DOS GANCHOS EM NYLON DO
SISTEMA DE FIXAGAO DAS PLACAS DE
FECHAMENTO. OS MONTANTES DEVERAO
ESTAR PLENAMENTE FIXADOS E TRAVADOS AO
PISO E AO TETO POR MEIO DE GUIAS DE PISO
E TETO COMPOSTAS POR PERFIL DE ALUMINIO
EXTRUDADO, SECGAO “U”, COM ALTURA DE
55MM PARA PERMITIR BOM NIVELAMENTO DAS
PLACAS E ABSORVER DIFERENCAS NO PE
DIREITO NA OBRA. 0OS PERFIS DE GUIA
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GOVERNO DO ESTADO DO ESPIRITO SANTO
SECRETARIA DA FAZENDA

DEVERAO TER PAREDE DE 1,2MM DE
ESPESSURA MINIMA CONFERINDO A PECA A
ROBUSTEZ E RESISTENCIA NECESSARIAS
PARA A ESTABILIDADE ESTRUTURAL DA
DIVISORIA, E SERAO FIXADOS POR MEIO DE
PARAFUSOS E BUCHAS NO PISO, TETO E
PAREDES. PARA A COMPOSIGAO DO LAYOUT E
INTERAGAO ENTRE AS PAREDES DE DIVISORIA
SERAO UTILIZADOS CONECTORES EM “T” E
CONECTORES EM “L” QUE DEVEM POSSUIR A
MESMA ESPESSURA TOTAL DA DIVISORIA
(86MM) CONFERINDO ~ UNIFORMIDADE A
INSTALAGAO.

ACABAMENTO  ANODIZADO NO PADRAO
ALUMINIO NATURAL ACETINADO, TRATADOS
COM BANHOS QUIMICOS PARA DESENGRAXE,
FOSQUEAMENTO E NEUTRALIZAGCAO. BANHOS
ELETROLITICOS QUE PROMOVAM A FORMAGAO
DE UMA CAMADA CONTROLADA E UNIFORME
DE OXIDO NA SUPERFICIE DO ALUMINIO PARA
POSTERIOR COLORACAO (DEPOSIGAO
ELETROLITICA DE SAIS METALICOS) E
SELAGEM (HIDRATAGAO DO OXIDO DE
ALUMINIO). O CONJUNTO DEVE PERMITIR
PASSAGEM DE CABEAMENTO POR TODO O
INTERIOR (INCLUINDO O PERIMETRO DOS
QUADROS DE VIDROS) OU, OPCIONALMENTE,
PASSAGEM DE CABEAMENTO POR COLUNA.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA
AJUSTADA OS DOCUMENTOS  LISTADOS
ABAIXO:

A. CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
COM A NORMA ABNT NBR 15141:2008,
EMITIDO  PELA PROPRIA  ABNT
(ASSOCIACAO BRASILEIRA DE
NORMAS  TECNICAS) OU OUTRA
EMPRESA CERTIFICADORA TAMBEM
ACREDITADA PELO INMETRO. AS
INFORMACOES CONSTANTES NO
CERTIFICADO DEVERAO SER
SUFICIENTES PARA A CORRETA
IDENTIFICAGCAO DO PRODUTO OU VIR
ACOMPANHADO DO SEU RESPECTIVO
LAUDO DE AVALIACAO EMITIDO POR
LABORATORIO  ACREDITADO PELO
INMETRO. CASO O CERTIFICADO
CONSTE SOMENTE O NUMERO DO
CODIGO E LINHA, DEVERA SER
ACOMPANHADO DO LAUDO. NAO SERA
ACEITO O MESMO CERTIFICADO PARA
PRODUTOS COM  ESPECIFICAGAO
DIFERENTES, EXCETO QUANDO FOR
MEDIDAS.

B. LAUDO DE PROFISSIONAL
(ENGENHEIRO  DE SEGURANGA DO
TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU
ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE
ACREDITADO, ATESTANDO QUE O
FABRICANTE ATENDE AOS
REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO
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SECRETARIA DA FAZENDA

TRABALHO, SENDO QUE NO CASO DE
ENGENHEIRO DEVERA VIR
ACOMPANHADOS DOS DOCUMENTOS
COMPROBATORIOS E  ART DO
PROFISSIONAL ~ ASSINANTE ~ JUNTO
COM O  COMPROVANTE  DE
PAGAMENTO DE QUITAGAO DO TITULO
CREA, PARA 0OS CASOS DE NAO
SERAO _ ACEITAS MERAS
DECLARACOES DE CONFORMIDADE.
LAUDO DEVE CONTER O NOME DA
LINHA, MODELO, ESPECIFICAGAO E
ANALISE.

C. A EMPRESA  FABRICANTE  DOS
PRODUTOS  DEVERA  APRESENTAR
CERTIFICADO EMITIDO PELA ABNT
(ASSOCIACAO BRASILEIRA DE
NORMAS  TECNICAS) OU OUTRA
EMPRESA CERTIFICADORA, DE
PROCESSO  DE  PREPARACAO E
PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS, SENDO QUE O
DOCUMENTO DEVERA APRESENTAR EM
SEU ESCOPO OS SEGUINTES TESTES:
DETERMINACAO DE ADERENCIA DA
TINTA, DETERMINACAO DO BRILHO
DA  SUPERFICIE, MEDICAO NAO
DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE
CAMADA SECA DE REVESTIMENTOS
APLICADOS EM BASE, RESISTENCIA
DE  REVESTIMENTOS  ORGANICOS
PARA OS EFEITOS DE DEFORMACAO
RAPIDA E DETERMINACAO DE DUREZA
AO LAPIS EM TINTA APLICADA, TANTO
EM CORTE DO FILME DE PINTURA
COMO RISCO DE FILME DE PINTURA;
NO CERTIFICADO DEVE CONSTAR O
RESULTADO ENCONTRADO PARA CADA
ENSAIO.

D. APRESENTAR LAUDO DE DESEMPENHO
DO PRODUTO DE, NO MINIMO, 960
HORAS =~ CONFORME ~NORMA  NBR
8094/1983 - MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA, EM CORPOS DE PROVA QUE
CONTENHAM  UNIOES  SOLDADAS,
APRESENTAR RESULTADO FINAL RIO;

E. APRESENTAR LAUDO DE DESEMPENHO
DO PRODUTO DE, NO MINIMO, 960
HORAS ~ CONFORME ~NORMA  NBR
8095/2015 - MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO  POR  EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA, EM
CORPOS DE PROVA QUE CONTENHAM
UNIOES SOLDADAS; APRESENTAR
RESULTADO FINAL RIO;

F.  APRESENTAR LAUDO DE DESEMPENHO
DO PRODUTO DE, NO MINIMO 23
CICLOS, CONFORME NORMA NBR
8096/1983 - MATERIAL METALICO
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SECRETARIA DA FAZENDA

REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO  AO
DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE
SO2 DE 2 LITROS, EM CORPOS DE
PROVA QUE CONTENHAM UNIGES
SOLDADAS, NAO DEVENDO
APRESENTAR PONTOS DE CORROSAO
APOS O TERMINO DO ENSAIO;

G. APRESENTAR COMPROVAGAO DE
ATENDIMENTO A NBR-14020:2002 E
NBR-14024:2004, ATRAVES DO
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
EMITIDO PELA ABNT OU ENTIDADE
DEVIDAMENTE = ACREDITADA = PELO
INMETRO DA RESPECTIVA INDUSTRIA
FABRICANTE DOS MOBILIARIOS;

H. APRESENTAR  DECLARACAO  DE
GARANTIA, COM FIRMA RECONHECIDA
EM  CARTORIO, EMITIDA  PELO
FABRICANTE DO MOBILIARIO,
ESPECIFICA PARA ESTE PROCESSO
LICITATORIO, ASSINADA POR
RESPONSAVEL DEVIDAMENTE
ACREDITADO, DE NO MINIMO 05
(CINCO) ANOS CONTRA EVENTUAIS
DEFEITOS DE FABRICAGAO (CASO
LICITANTE ~ SEJA  TAMBEM O
FABRICANTE);

. CASO O LICITANTE SEJA UMA
REVENDA AUTORIZADA, APRESENTAR
DECLARACAO DE AUTORIZACAO DE
COMERCIALIZACAO DOS PRODUTOS
EMITIDA  PELO  FABRICANTE DO
MOBILIARIO, ESPECIFICA PARA ESTE
PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA
POR RESPONSAVEL DEVIDAMENTE
ACREDITADO, COM FIRMA
RECONHECIDA EM CARTORIO,
GARANTINDO ~ TAMBEM  POR  NO
MINIMO 05 (CINCO) ANOS O
MOBILIARIO CONTRA  EVENTUAIS
DEFEITOS DE FABRICACAO;

J.  APRESENTAR CATALOGO OU DESENHO
ILUSTRATIVO DO RESPECTIVO ITEM,
COM IDENTIFICACAO DE MARCA,
LINHA/MODELO, E CASO HAJA
CODIGO DE  CERTIFICACAO DO
PRODUTO, INFORMA-LO PARA
COMPROVAGAO coM A
ESPECIFICACAO TECNICA E
DOCUMENTACAO APRESENTADA.

MARCA/MODELO:FORTLINE/IW86
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239393

MICRO PERSIANAS - DIMENSOES: M2

PERSIANAS ENTRE VIDROS, INSTALADAS NA
ESTRUTURA COM A CABECEIRA E A BASE
EMBUTIDAS E OCULTAS PELOS QUADROS DE
FECHAMENTO DA DIVISORIA. CABECEIRA E BASE
FEITAS EM CHAPA 0,4 5 X 0,80, NBR 5915 EM,
COM 4 MICRON DE FUNDO PRIMER EPOXI
CROMATO DE ZINCO E 4 MICRONS DE TINTA

M2 100 550,00

55.000,00

Av. Jodo Batista Parra, 600, Enseada do Su4, Vitéria - ES, CEP 29.050-375
CNPJ 27.080.571/0001-30 - Tel: (27) 3347-5117

25



GOVERNO DO ESTADC DO ESPIRITO SANTO
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ACABAMENTO POLIESTER ESTUFA COM PMT 204
°C. LAMINAS EM ALUMINIO LAMINADO, LIGA
5182 H19 COM 16 MM DE LARGURA, COM
PINTURA DE ACABAMENTO EM POLIESTER
SISTEMA COOIL COM 4 MICRON DE CAMADA E
PMT 204 °C TOTALIZANDO 0,21 DE ESPESSURA.
CORDA EM FIOS DE NYLON TRANGCADO COM
12,5X18MM. NA COR PREDOMINANTE DA
PERSIANA. ACIONAMENTO ENTRE VIDROS COM
CONJUNTO DE TRANSMISSAO COM CABO DE AGO
FLEXIVEL DE TORGAO 1/8” COM CAPA DE
POLIPROPILENO.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA
AJUSTADA OS DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

APRESENTAR DECLARAGAO DE GARANTIA, COM
FIRMA RECONHECIDA EM CARTORIO, EMITIDA
PELO FABRICANTE DO MOBILIARIO, ESPECIFICA
PARA ESTE PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA
POR RESPONSAVEL DEVIDAMENTE ACREDITADO,
DE NO MINIMO 05 (CINCO) ANOS CONTRA
EVENTUAIS DEFEITOS DE FABRICACAO (CASO
LICITANTE SEJA TAMBEM O FABRICANTE);

CASO O LICITANTE SEJA UMA REVENDA
AUTORIZADA, APRESENTAR DECLARACAO DE
AUTORIZACAO DE COMERCIALIZACAO DOS
PRODUTOS EMITIDA PELO FABRICANTE DO
MOBILIARIO, ESPECIFICA PARA ESTE PROCESSO
LICITATORIO, ASSINADA POR RESPONSAVEL
DEVIDAMENTE  ACREDITADO, COM  FIRMA
RECONHECIDA EM CARTORIO, GARANTINDO
TAMBEM POR NO MINIMO 05 (CINCO) ANOS O
MOBILIARIO CONTRA EVENTUAIS DEFEITOS DE
FABRICACAO;

APRESENTAR ~ CATALOGO =~ OU  DESENHO
ILUSTRATIVO_ DO RESPECTIVO ITEM, COM
IDENTIFICACAO DE MARCA, LINHA/MODELO, E
CASO HAJA CODIGO DE CERTIFICAGAO DO
PRODUTO, INFORMA-LO PARA COMPROVAGAO
COM A  ESPECIFICACAO  TECNICA E
DOCUMENTACAO APRESENTADA.

MARCA/MODELO:FORTLINE/IW86

VALOR TOTAL DO LOTE 02| 272.800,00

Lote 03 - ASSENTOS

coD . VALOR VALOR
ITEM N DESCRICAO/MARCA/MODELO UNID QTD UNIT. TOTAL
SIGA (R$) (R$)

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL, NO
MINIMO DO TIPO B, COM BRACOS REGULAVEIS,
CONFORME ABNT NBR 13962/06, COM, NO
MINIMO, ESPALDAR TELADO SENDO SEUS
AJUSTES MINIMOS MOVIMENTOS
INDEPENDENTES PARA ALTURA DO ASSENTO,
RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS
08 239402 | DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS BRACOS,| UNID 5 2.575,00 12.875,00
ALTURA DO ENCOSTO, INCLINACAO
SINCRONIZADA DE ASSENTO E ENCOSTO,
AJUSTES DO APOIA CABECA EM ANGULO, ALTURA
E PROFUNDIDADE (AFASTAMENTO ANTERO
POSTERIOR) ASSENTO ESTRUTURADO EM
COMPENSADO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM.
ALMOFADA DE ESPUMA INJETADA (MOLDADA) DE

26
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POLIURETANO FLEXIVEL, NAO SE ADMITINDO O
USO DE ESPUMAS EM BLOCOS OU LAMINADAS
DERIVADAS DE EXPANSAO LIVRE E DOTADO DE
CONTRA CAPA PLASTICA INJETADA EM PP.
LARGURA E PROFUNDIDADE MINIMAS DE
SUPERFICIE DO ASSENTO DE 440 MM,
ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DA ESPUMA
DE, NO MINIMO, 35 MM. CONTRA CAPA INJETADA
EM PP PARA ASSENTO DE COR CINZA CLARO.
ENCOSTO EM TELA FLEXIVEL A BASE DE
POLIESTER, DE DUPLA FRONTURA,
ESTRUTURADO EM QUADRO INJETADO
POLIPROPILENO COM ADICAO DE FIBRA DE
VIDRO, PROMOVENDO A PROTEGCAO EXTERNA DA
TELA CONTRA EVENTUAIS CHOQUES. O
ESPALDAR E INTERLIGADO AO MECANISMO
ATRAVES DE UMA CHAPA DE ACO COM
ESPESSURA MINIMA DE 6,00 MM, INSERIDA NO
QUADRO PLASTICO DO ENCOSTO QUE PERMITE
REGULAGEM DE ALTURA POR MEIO DE SISTEMA
AUTOMATICO (CREMALHEIRA) COM, NO MINIMO,
10 PONTOS DE AJUSTES E CURSO VERTICAL DE
DESLOCAMENTO MINIMO DE 60 MM. TAL LAMINA
E DOTADA DE CAPA DE PROTECAO E
ACABAMENTO. A FIXACAO DO ENCOSTO NAO
PODE SER REALIZADA CHASSI ESTRUTURAL DE
ASSENTO, MAS AO MECANISMO DE COMANDO
DOS AJUSTES DA CADEIRA, GARANTINDO ASSIM
A FUNCIONALIDADE  SINCRONIZADA DO
MECANISMO E MAIOR RESISTENCIA MECANICA
CONTRA AS CARGAS DINAMICAS AXIAIS E
ANGULARES APLICADAS NESTE PONTO. QUADRO
DO ENCOSTO, CARENAGEM DA PECA DE
TRANSICAO E TELA DE DUPLA FRONTURA PARA O
ENCOSTO, TODOS ESSES ELEMENTOS, DE COR
CINZA CLARO. ASPECTOS DIMENSIONAIS DO
ENCOSTO: EXTENSAO VERTICAL MEDIDA NO
EIXO DE SIMETRIA DA PECA: MINIMO DE 560 MM
LARGURA DO ENCOSTO MEDIDA  NA
ABRANGENCIA DO APOIO LOMBAR: MINIMO DE
440 MM APOIO DE CABECA ESTRUTURA EM
TERMOPLASTICO INJETADO REVESTIDO EM TELA
DE DUPLA FRONTURA, AMBOS DE COR CINZA
CLARO, COM DIMENSOES MINIMAS DE 100 MM
DE EXTENSAO VERTICAL POR 250 MM DE
LARGURA INFERIOR, REVESTIDO EM TELA
SIMILAR AO ENCOSTO E COM EM ANGULO,
ALTURA E PROFUNDIDADE (AFASTAMENTO
ANTERO POSTERIOR). MECANISMO DE
RECLINACAO DE ASSENTO E ENCOSTO
FABRICANDO EM ACO COMERCIAL ESTAMPADO
E/OU SOLDADO OU ALUMINIO INJETADO OU EM
ACO OU ALUMINIO INJETADO COM ELEMENTOS
INJETADOS EM RESINAS TERMOPLASTICAS DE
ALTO DESEMPENHO. PINTURA ELETROSTATICA A
PO, PERMITE RECLINACAO DE ASSENTO E
ENCOSTO COM PELO MENOS 02 PONTOS DE
TRAVAMENTO E AJUSTE AUTOMATICO DE TENSAO
DA MOLA QUE TENCIONA A RECLINACAO DE
ASSENTO E ENCOSTO, DO TIPO AUTOAJUSTAVEL,
SEM NECESSIDADE DE AJUSTE MANUAL DA MOLA
POR MEIO DE MANIPULOS, MANIVELAS, CHAVES
OU QUAISQUER OUTROS ELEMENTOS QUE
DEPENDAM DA INTERFERENCIA HUMANA PARA
ESSE AJUSTE. O MOVIMENTO DE RECLINAGAO
DEVE SER SINCRONIZADO ENTRE O ASSENTO E
O ENCOSTO E O SISTEMA DE TRAVAMENTO
DESTA RECLINACAO DEVE SER EQUIPADO COM
TRAVA DE SEGURANCA ANTI-IMPACTO. BASE
GIRATORIA ARCADA DE CINCO HASTES EM
MATERIAL INJETADO A BASE DE NYLON COM
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FIBRA DE VIDRO COM DIAMETRO EXTERNO
MINIMO TOTAL DE 650 MM E FORMATO
PIRAMIDAL, COM _ALTURA DA SUPERFICIE
SUPERIOR NA REGIAO DO CONICO CENTRAL DE
ALOJAMENTO DO PISTAO EM RELAGCAO AO PLANO
OBTIDO A PARTIR DA SUPERFICIE INFERIOR DAS
PATAS DE, NO MINIMO, 100 MM, MEDIDA ESTA
AFERIDA DESPREZANDO OS RODIZIOS, RAIO DA
PATA MINIMO DE 330 MM, EM CONFORMIDADE
DIMENSIONAL COM PRECONIZADO PELA NORMA
ABNT NBR 13962/06 PARA ESTE QUESITO BEM
COMO APRESENTA CONFORMIDADE COM OS
REQUISITOS DE PONTO DE ESTABILIDADE E
NUMERO DE APQOIOS, PRECONIZADOS PELA
MESMA NORMA TECNICA. PROJECAO DA PATA,
AFERIDA CONFORME NBR 13962/06, DE, NO
MAXIMO, 400 MM. CADA PATA, EM SUA PORCAO
INFERIOR, POSSUI ALETAS DE REFORGCO TIPO
“X”, PROVENDO MAIOR RESISTENCIA MECANICA
A PECA. COLUNA A GAS PARA AJUSTE
MILIMETRICO DA ALTURA DO ASSENTO E
AMORTECIMENTO AO SENTAR EM
CONFORMIDADE COM DIN 4550 MINIMO CLASSE
3 E CURSO MINIMO DE VARIAGAO VERTICAL DE
100 MM, RODIZIOS DE DUPLO GIRO TIPO “W” OU
“H” EM CONFORMIDADE COM ABNT NBR
13962/06 INJETADOS EM POLIAMIDA, NYLON
COM FIBRA DE VIDRO DE COR CINZA CLARO,
CUJA FIXACAO DISPENSE SOLDA OU BUCHAS
PARA ALOJAMENTO DO PINO DOS RODIZIOS,
CUJO DIAMETRO DE FIXAGCAO MINIMO E DE 11
MM E COM ANEL METALICO ELASTICO. BRACOS
COM REGULAGEM DE ALTURA, COM ESTRUTURAL
VERTICAL MANUFATURADO EM RESINA DE
ENGENHARIA DO TIPO NYLON COM FIBRA DE
VIDRO OU POLIPROPILENO COM FIBRA DE
VIDRO, SENDO A FIBRA ADICIONADA DE, NO
MINIMO, 30% DA RESINA. CARENAGEM DO
BRAGCO INJETADA EM POLIPROPILENO, BEM COMO
A ALMA DO APOIA. TAL APOIA BRAGCO DEVE SER
INJETADO EM TERMOPLASTICO. APOIA BRACOS
COM DIMENSOES MINIMAS DE 50 MM DE
LARGURA E 240 MM DE COMPRIMENTO, CURSO
MINIMO DE REGULAGEM DE ALTURA E RECUO
DOS BRACOS CONFORME ABNT NBR 13962.
AJUSTE DE ALTURA DOS BRACOS ACIONADO POR
BOTAO, FRONTAL OU LATERAL, COM MOLA DE
AUTO RETORNO, PERMITINDO O AJUSTE EM, NO
MINIMO, 5 PONTOS DE PARADA.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA
AJUSTADA OS DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

A. CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DE
PRODUTO EMITIDO POR OCP
ACREDITADO PELO INMETRO
EVIDENCIANDO A CONFORMIDADE DO
MOVEL COM TODOS OS REQUISITOS
APLICAVEIS DA ABNT NBR 13962/06 OU
VERSAO DE 2018 ACOMPANHADO DO
RELATORIO DE ENSAIO COMPLETO
EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO
EVIDENCIANDO CONFORMIDADE DO
PRODUTO COM TODOS OS REQUISITOS
DA NORMA QUE FUNDAMENTOU O
CERTIFICADO DO PRODUTO.

B. LAUDO ERGONOMICO EM
CONFORMIDADE COM REQUISITOS
APLICAVEIS DO SUBITEM 17.3.3 DA NR-
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GOVERNO DO ESTADO DO ESPIRITO SANTO
SECRETARIA DA FAZENDA

17, PORTARIA MTPS 3.751 DE 1990 DO
MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO,
EMITIDO POR PROFISSIONAL ARROLADO
EM CONSELHO DE CLASSE,
DEVIDAMENTE HABILITADO, CONFORME
RESOLUCAO CONFEA 437 DE 1999 OU
POR OUTRO PROFISSIONAL
COMPETENTE COM COMPROVACAO
TECNICA. O LAUDO DEVERA CONTER
NOME DA LINHA, MODELO,
ESPECIFICACAO E ANALISE DO
PRODUTO.

C. CADEIA DE CUSTODIA PARA OS
DERIVADOS DE MADEIRA
EVENTUALMENTE UTILIZADOS NO
PRODUTO COM CERTIFICACAO PADRAO
CERFLOR OU FSC EMITIDO POR
ORGANISMOS DE CERTIFICACAO
ACREDITADOS PELOS ORGANISMOS
ACREDITADORES/FISCALIZADORES
RESPONSAVEIS EM NOME DO
FABRICANTE DOS MOVEIS.;

D. CADASTRO TECNICO FEDERAL PARA AS
ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS DO IBAMA EM NOME DO
FABRICANTE DA POLTRONA DENTRO DO
PRAZO DE VALIDADE;

E. ROTULAGEM ECOLOGICA DE PRODUTO
EMITIDA POR OCP ACREDITADO PELO
INMETRO COM BASE NAS NORMAS ABNT
NBR ISO 14020:2002 E ABNT NBR ISO
14024:2004 EM NOME DO FABRICANTE
DAS CADEIRAS;

F. RELATORIOS DE ENSAIO, EMITIDOS POR
LABORATORIOS ACREDITADOS PELA
CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
CARACTERISTICAS DAS ESPUMAS,
CONSTANDO OS SEGUINTES INDICES DE
PERFORMANCE:

a. FADIGA DINAMICA DA ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANO
COM PERDA DE ESPESSURA
MEDIA ENTRE AS FORCAS DE
25%, 40% E 65% DE, NO
MAXIMO, 4%, CONFORME ABNT
NBR 9177/2015.

b. RESISTENCIA MEDIA AO
RASGAMENTO ENTRE 500 E 800
N/M - METODO UTILIZADO:
ABNT NBR 8516/2015.

c. DENSIDADE MEDIA ENTRE 50 E
60 KG/M3 - METODO
UTILIZADO: ABNT NBR
8537/2015. ) )

d. RESILIENCIA MEDIA MINIMA DE
60% - METODO UTILIZADO:
ABNT NBR 8619/2015.

e. DEFORMACAO PERMANENTE
MEDIA A COMPRESSAO A 90%
DE, NO MAXIMO, 10% -
METODO UTILIZADO ABNT NBR
8797/2015.

f. TEOR DE CINZAS DE, NO
MAXIMO, 0,50%, CONFORME
ABNT NBR 14961/2016.

g. ISENTA DE
CLOROFLUORCARBONO;

G. RELATORIOS DE ENSAIO, EMITIDOS POR
LABORATORIOS ACREDITADOS PELA
CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
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GOVERNO DO ESTADO DO ESPIRITO SANTO
SECRETARIA DA FAZENDA

CARACTERISTICAS DO REVESTIMENTO
DE ASSENTO, CONSTANDO OS
SEGUINTES INDICES DE PERFORMANCE:

a. ESGARCAMENTO EM COSTURA
PADRAO DE, NO MAXIMO, 5 MM,
EM AMBOS O SENTIDO DO
LAMINADO, CONFORME ABNT
NBR 9925:2009;

b. SOLIDEZ DA COR AO SUOR
(ACIDO E ALCALINO),
CONFORME ABNT NBR ISO
105E04:2014, NO MINIMO,
CLASSE 5;

c. SOLIDEZ DA COR A FRICGAO
(SECO E UMIDO), CONFORME
ISO 105 X12:2016 OU AATCC
TM 8:2013, NO MINIMO,
CLASSE 5;

H. PARA CORPOS DE PROVA, EM NOME DO
FABRICANTE, QUE REPRESENTEM OS
MATERIAIS METALICOS PINTADOS
EMPREGADOS NA CONSTRUCAO DO
MOVEL: i A i

a. EVIDENCIA DA RESISTENCIA A
CORROSAO DO PROCESSO DE
PINTURA, ATRAVES DE
RELATORIO DE ENSAIO,
EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELA
CGCRE/INMETRO,
DEMONSTRANDO
CONFORMIDADE COM
EXPOSIGCAO A NEVOA SALINA
CUPROACETICA, CONFORME
ABNT NBR 8824:1985 POR,
PELO MENOS, 240 HORAS, COM
AVALIACAO DE CORROSAO RIO
(ABNT NBR ISO 4628-3:2015) E
EMPOLAMENTO DO/TO
CONFORME ABNT NBR
5841:2015, DE ESPECIMES DE
PROVA QUE POSSAM
REPRESENTAR O PROCESSO DE
OBTENCAO DAS PARTES
METALICAS DO MOVEL, QUAIS
SEJAM ELEMENTOS TUBULARES
SOLDADOS ENTRE SI OU
ELEMENTOS TUBULARES
SOLDADOS A SEGMENTOS DE
CHAPA, EM AMBOS 0OS CASOS,
0S ESPECIMES DE PROVA
DEVEM ESTAR PINTADOS COM.
PINTURA ELETROSTATICA A PO,
INDEPENDENTE DA COR DO PO
ENSAIADA, O PROCESSO
FABRIL QUE GERARA 0OS
ELEMENTOS DO MOVEL DEVE
SER SIMULADO PELOS CORPOS
DE PROVA ENSAIADOS (LINHA
DE PINTURA CONTINUA);

I.  RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELA
CGCRE/INMETRO, EVIDENCIANDO GRAU
DE ADERENCIA GRO PARA A PELICULA
DE TINTA, CONFORME NORMA ABNT NBR
11003:2009.

J. APRESENTAR DECLARACAO DE
GARANTIA, COM FIRMA RECONHECIDA
EM CARTORIO, EMITIDA PELO
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GOVERNO DO ESTADO DO ESPIRITO SANTO
SECRETARIA DA FAZENDA

FABRICANTE DO MOBILIARIO,
ESPECIFICA PARA ESTE PROCESSO
LICITATORIO, ASSINADA POR
RESPONSAVEL DEVIDAMENTE
ACREDITADO, DE NO MINIMO 05
(CINCO) ANOS CONTRA EVENTUAIS
DEFEITOS DE FABRICAGAO (CASO
LICITANTE SEJA TAMBEM O
FABRICANTE);

K. CASO O LICITANTE SEJA UMA REVENDA
AUTORIZADA, APRESENTAR
DECLARACAO DE AUTORIZACAO DE
COMERCIALIZACAO DOS PRODUTOS
EMITIDA PELO FABRICANTE DO
MOBILIARIO, ESPECIFICA PARA ESTE
PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA POR
RESPONSAVEL DEVIDAMENTE
ACREDITADO, COM FIRMA
RECONHECIDA EM CARTORIO,
GARANTINDO TAMBEM POR NO MINIMO
05 (CINCO) ANOS O MOBILIARIO
CONTRA EVENTUAIS DEFEITOS DE
FABRICACAO;

APRESENTAR CATALOGO ou DESENHO
ILUSTRATIVO DO RESPECTIVO ITEM, COM
IDENTIFICAGAO DE MARCA, LINHA/MODELO, E
CASO HAJA CODIGO DE CERTIFICACAO DO
PRODUTO, INFORMA-LO PARA COIMPROVAC/N\O
CcoM A ESPECIFICAGAO TECNICA E
DOCUMENTAGAO APRESENTADA.

MARCA/MODELO:SITTZ/TIME

09

239403

CADEIRA DO TIPO EXECUTIVA COM SISTEMA
REGULADOR DO ENCOSTO, FABRICADA DE
ACORDO COM A NBR-13962/2018 DA ABNT, COM
APOIA-BRACOS E ESPALDAR/ENCOSTO MEDIO.
ENCOSTO COM ESTRUTURA INTERNA INJETADO
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, DE GRANDE
RESISTENCIA MECANICA, COM  FORMATO
ANATOMICO, ESPUMA INJETADA
ANATOMICAMENTE COM 40 MM DE ESPESSURA
MEDIA E DENSIDADE 45 / 50 KG/ M3, ISENTO DE
CFC. CONTRACAPA DO ENCOSTO EM DESENHO
PROPRIO, OBEDECENDO A NORMAS
ERGONOMICAS, INJETADA EM POLIPROPILENO NA
COR PRETA. ASSENTO FABRICADO COM
ESTRUTURA  INTERNA DE  COMPENSADO
MULTILAMINADO COM 13 MM DE ESPESSURA,
MOLDADO A QUENTE, FORMATO ANATOMICO E
CURVATURA NA PARTE FRONTAL PARA AUXILIAR
FLUXO DA CORRENTE SANGUINEA, ESPUMA
INJETADA COM 50 MM DE ESPESSURA E
DENSIDADE 45 / 50 KG/ M3, ISENTO DE CFC.
CONTRACAPA DO ASSENTO INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO NA COR
PRETA. FIXACAO DO MECANISMO AO
ASSENTO/ENCOSTO, FEITO  ATRAVES DE
PARAFUSOS SEXTAVADOS FLANGEADOS COM
SISTEMA TRAVANTE E PORCAS GARRAS DE
DUPLO TRAVAMENTO, DE AMBOS OS LADOS,
ENCRAVADOS NA MADEIRA, EVITANDO QUEBRAS.
REVESTIMENTOS DO ASSENTO E DO ENCOSTO
EM TECIDO SINTETICO DE POLIESTER A ESCOLHA
NO CATALOGO DE CORES DO FABRICANTE.
ESTRUTURA DA BASE GIRATORIA COM 05
PONTOS DE APOIO, NO CENTRO TUDO REDONDO
ONDE SERA ACOPLADO PISTAO CLASSE DIN 04,
AMBOS REVESTIDOS POR CAPA UNICA DE

UNID

62

1.112,00

68.944,00
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GOVERNO DO ESTADC DO ESPIRITO SANTO
SECRETARIA DA FAZENDA

POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADA NA COR
PRETA, APOIADOS SOBRE RODIZIOS INJETADOS
EM POLIAMIDA 6.0, COM CALOTA INTEGRADA AO
CORPO, EIXO DE FIXAGAO DAS RODAS
FABRICADO EM AGO TREFILADO SAE 1213 COM
08 MM DE DIAMETRO, SEM PRESENCA DE
BUCHAS PARA MONTAGEM DO MESMO A
ESTRUTURA, TRAVAMENTO DO EIXO DAS RODAS
POR MOLA HELICOIDAL DE COMPRESSAO,
DIFICULTANDO O DESLOCAMENTO DA CADEIRA
QUANDO SEM A PRESENGA DO USUARIO.
DESTRAVAMENTO AUTOMATICO DOS RODizIOS
QUANDO DO USO DO PRODUTO PELO USUARIO.
PINOS QUE SUPORTAM 0OS RODIZIOS,
ENCRAVADOS POR PRESSAO NA EXTREMIDADE
DAS HASTES E SOLDADOS POR SOLDA MIG, SEM
PRESENCA DE BUCHA PLASTICA, EVITANDO
DESGASTE E QUE SE SOLTEM, DEVIDO
MOVIMENTO DA CADEIRA. NA PONTA DAS
HASTES QUE SE LIGAM AO TUBO REDONDO
CENTRAL DEVERA APRESENTAR EXPANSAO,
CORTE DE FORMA ARREDONDADA PARA MELHOR
ACOPLAMENTO AO TUBO CENTRAL REDONDO,
SOLDADOS COM SOLDA TIPO MIG EM LINHA
CONTINUA E DE AMBOS OS LADOS, SUPERIOR E
INFERIOR DAS HASTES, SEM INTERRUPGOES.
COLUNA CENTRAL DESMONTAVEL, RECOBERTA
POR CAPA TELESCOPICA EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADA NA COR PRETA, FIXADA
POR ENCAIXE CONICO, COM MOLA A GAS PARA
REGULAGEM DE ALTURA E AMORTECIMENTO DE
IMPACTOS GERADOS AO SENTAR NA CADEIRA.
ACIONAMENTO DA REGULAGEM DE ALTURA DA
COLUNA ATRAVES DE ALAVANCA SITUADA NA
LATERAL DIREITA DO MECANISMO, INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO NA COR PRETA.
MECANISMO COM SISTEMA REGULADOR DO
ENCOSTO, DE ESTRUTURA MONOBLOCO, COM
ASSENTO FIXO TENDO 3° DE INCLINAGCAO E
FUROS COM DISTANCIA ENTRE CENTROS DE 125
X 125 E 160 X 200 MM. SUPORTE DO ENCOSTO
COM REGULAGEM DE ALTURA ATRAVES DE 11
POSICOES, UMA EXTRA PARA DESARME, SISTEMA
TIPO CATRACA, TOTALIZANDO 80 MM DE CURSO,
SEM PRESENCA DE MANIPULO. INCLINAGAO DO
ENCOSTO MEDIANTE ACIONAMENTO DE UMA
ALAVANCA NO LADO DIREITO, DE FORMA
ANATOMICA, INJETADA EM  POLIPROPILENO
COPOLIMERO NA COR PRETA, PODENDO-SE
ASSIM  OBTER INFINITAS POSIGOES As
NECESSIDADES DO USUARIO. POSSUI 05 MOLAS
PARA O RETORNO AUTOMATICO DO ENCOSTO, E
O AJUSTE AUTOMATICO NA FRENAGEM DO
RECLINADOR. COMPONENTES METALICOS DEVEM
POSSUIR TRATAMENTO DE SUPERFICIES INTERNA
E EXTERNA COM FOSFATO DE ZINCO, PARA
PROTECAO CONTRA CORROSAO E ACABAMENTO
DE PINTURA. PINTURA A PO, DO TIPO HIBRIDO,
POLIESTER EPOXI, COR PRETA, SEMIFOSCO LISA,
COM CAMADA DE 60 MICRONS, CURA EM ESTUFA
A TEMPERATURA APROXIMADA DE 200° C,
ISENTA DE METAIS PESADOS. APOIA BRACO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO NA COR
PRETA, ALMA DE ACO SAE 1020, PARTE METALICA
NA COR PRETA, REGULAGEM DE ALTURA POR
BOTAO DE FORMATO OVAL, TOTALIZANDO 07
POSICOES E 85 MM DE CURSO A DISPOSICAO DO
USUARIO TRAZENDO ERGONOMIA, CHAPA PARA
FIXACAO NO ASSENTO COM DOIS FUROS
OBLONGOS, PERMITINDO REGULAGEM
HORIZONTAL POR PARAFUSOS. MEDIDAS
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GOVERNO DO ESTADO DO ESPIRITO SANTO
SECRETARIA DA FAZENDA

APROXIMADAS DO PRODUTO: LARGURA TOTAL
DA CADEIRA: 700 MM. PROFUNDIDADE TOTAL DA
CADEIRA: 700 MM. ALTURA TOTAL DA CADEIRA:
820 -1020 MM. ALTURA DO ENCOSTO: 350 MM.
LARGURA DO ENCOSTO: 410 MM.
PROFUNDIDADE DO  ASSENTO: 420 MM.
LARGURA DO ASSENTO: 460 MM. MEDIDAS DO
RODIZIO: 59X50X55X17 MM.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA
AJUSTADA OS DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

A. LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA
CERTIFICADO PELA ABERGO COM
VALIDADE A VENCER, PARA CADA
MODELO OFERTADO, EM PAPEL
TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ
A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO,
COM FOTO DO PRODUTO E SUA
DESCRICAO TECNICA EM DOCUMENTO
DO FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-
17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E
VALIDADE.

B. CERTIFICACAO DE PRODUTOS PARA COM
A NBR-13962/2018 DA ABNT, ONDE SE
POSSAM IDENTIFICAR TODOS 0OS
MODELOS DE PRODUTOS CERTIFICADOS
PELO FABRICANTE E PARA OS
OFERTADOS EM ESPECIFICO NESTE
EDITAL.

C. LAUDO DE CONFORMIDADE PARA COM
AS NBR-14961/16 - NBR-8515/16 — NBR-
8910/16 - NBR-8537/15 - NBR-8619/15
- NBR-8797/17 - NBR-9178/15 -
9176/16 - 9177/15 - 8516/15, DA ABNT,
POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO - ESPUMAS DE PU FLEXIVEIS.

D. LAUDO DE CONFORMIDADE POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO PARA ESPUMA ISENTA DE CFC.

E. DOCUMENTO QUE COMPROVE PINTURA
ISENTA DE MATERIAIS PESADOS,
APRESENTADO EM PAPEL TIMBRADO DO
FABRICANTE DA TINTA.

F. CERTIFICACAO CERFLOR/FSC EM NOME
DO FABRICANTE DOS PRODUTOS
OFERTADOS.

G. RELATORIO DE ENSAIO EM NEVOA
SALINA CONFORME NBR-8094:1983 -
5841:2015 - NBR-ISO-4628:2015, COM
1200 HORAS, COM RESULTADO DE
0,00% PARA CORROSAO E PARA
EMPOLAMENTO, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, EM NOME DO FABRICANTE.

H. RELATORIO DE ENSAIO NBR 10443/2008
- TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS.

I.  RELATORIO DE ENSAIO NBR 11003:2009
- TINTAS - DETERMINACAO DA
ADERENCIA.

J.  LAUDO VERIFICACAO NBR 8095:2015 -
CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA, DE NO
MINIMO 400 HORAS, AVALIANDO: ABNT
NBR 5841/2015 - DETERMINACAO DO
GRAU DE EMPOLAMENTO DE
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GOVERNO DO ESTADO DO ESPIRITO SANTO
SECRETARIA DA FAZENDA

SUPERFICIES PINTADAS, COM
RESULTADO FINAL: DO/TO; E, ABNT NBR
ISO 4628-3/2015 - TINTAS E VERNIZES
- AVALIAGAO DA DEGRADACAO DE
REVESTIMENTO, COM RESULTADO
FINAL: RIO.

K. LAUDO VERIFICACAO NBR 8096:2015 —
CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE, DE NO MINIMO
240 HORAS, AVALIANDO: ABNT NBR
5841/2015 - DETERMINAGAO DO GRAU
DE EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO FINAL: D 0;
E, ABNT NBR ISO 4628-3/2015 - TINTAS
E VERNIZES - AVALIACAO DA
DEGRADAGAO DE REVESTIMENTO, COM
RESULTADO FINAL: RI 0.

L. CERTIFICADO DE REGISTRO DE PESSOA
JURIDICA DO FABRICANTE DO PRODUTO.

M. CERTIDAO DE REGISTRO PROFISSIONAL
DE RESPONSABILIDADE TECNICA -
CREA.

N. LICENGA DE OPERACAO DO FABRICANTE
DE SEU DOMICILIO.

0. DOCUMENTO DO FABRICANTE PARA
COMPROVAGAO DE TRATAMENTO DE
RESIDUOS LIQUIDOS.

P.  DOCUMENTO DO FABRICANTE DO PLANO
DE GERENCIAMENTO DE RESIDUOS
SOLIDOS.

Q. CERTIFICADO DO FABRICANTE DE
REGULARIDADE PERANTE O IBAMA.
APRESENTAR DECLARACAO DE
GARANTIA, COM FIRMA RECONHECIDA
EM CARTORIO, EMITIDA PELO
FABRICANTE DO MOBILIARIO,
ESPECIFICA PARA ESTE PROCESSO
LICITATORIO, ASSINADA POR
RESPONSAVEL DEVIDAMENTE
ACREDITADO, DE NO MINIMO 05
(CINCO) ANOS CONTRA EVENTUAIS
DEFEITOS DE FABRICAGAO (CASO
LICITANTE SEJA TAMBEM O
FABRICANTE);

S. CASO O LICITANTE SEJA UMA REVENDA
AUTORIZADA, APRESENTAR
DECLARACAO DE AUTORIZACAO DE
COMERCIALIZAGAO DOS PRODUTOS
EMITIDA PELO FABRICANTE DO
MOBILIARIO, ESPECIFICA PARA ESTE
PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA POR
RESPONSAVEL DEVIDAMENTE
ACREDITADO, COM FIRMA
RECONHECIDA EM CARTORIO,
GARANTINDO TAMBEM POR NO MINIMO
05 (CINCO) ANOS O MOBILIARIO
CONTRA EVENTUAIS DEFEITOS DE
FABRICACAO;

T. APRESENTAR CATALOGO OU DESENHO
ILUSTRATIVO DO RESPECTIVO ITEM,
COM IDENTIFICACAO DE MARCA,
LINHA/MODELO, E CASO HAJA CODIGO
DE CERTIFICACAO DO PRODUTO,
INFORMA-LO PARA COMPROVACAO COM
A ESPECIFICACAO TECNICA E
DOCUMENTACAO APRESENTADA.
MARCA/MODELO: CAVALETTI/START
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CADEIRA FIXA TIPO INTERLOCUTOR, COM
PES NA FORMA DE "S”, SEM APOIA BRACOS,
FABRICADA DE ACORDO COM A NBR-13962/2018
DA ABNT. ENCOSTO INJETADO EM

UNID

27

670,00

18.090,00
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GOVERNO DO ESTADO DO ESPIRITO SANTO
SECRETARIA DA FAZENDA

POLIPROPILENO, COM FORMATO ANATOMICO,
ESPUMA INJETADA COM 40 MM DE ESPESSURA
MEDIA E DENSIDADE 45 / 50 KG/ M3, ISENTO DE
CFC. CONTRACAPA DO ENCOSTO INJETADA EM
POLIPROPILENO. ASSENTO EM COMPENSADO
MULTILAMINADO COM 13 MM DE ESPESSURA,
MOLDADO A QUENTE, FORMATO ANATOMICO E
CURVATURA NA PARTE FRONTAL PARA EVITAR O
ESTRANGULAMENTO DA CORRENTE SANGUINEA,
ESPUMA INJETADA ANATOMICAMENTE COM 50
MM DE ESPESSURA MEDIA E DENSIDADE 45 / 50
KG/ M3, ISENTO DE CFC COM CONTRACAPA NO
ASSENTO  INJETADO EM POLIPROPILENO.
REVESTIMENTOS EM TECIDO SINTETICO DE
POLIESTER A ESCOLHA NO CATALOGO DO
FABRICANTE. FIXAGAO DA BASE AO
ASSENTO/ENCOSTO ATRAVES DE PARAFUSOS
SEXTAVADOS COM SISTEMA TRAVANTE, EM
PORCA DE GARRAS DUPLAS (AMBOS OS LADOS),
ENCRAVADAS NA MADEIRA, EVITANDO QUE SE
SOLTEM. ESTRUTURA FIXA COM PES EM FORMA
DE "S”, EM TUDO INDUSTRIAL REDONDO COM
25,40 MM DE DIAMETRO, PAREDE DO TUBO COM
2,25 MM, LAMINA QUE LIGA ASSENTO/ENCOSTO
COM 76,2 MM DE LARGURA E 6,35 MM DE
ESPESSURA. 0OS COMPONENTES METALIICOS
DEVEM POSSUIR TRATAMENTO DE SUPERFICIES
INTERNA E EXTERNA COM FOSFATO DE ZINCO,
PINTURA A PO, DO TIPO HIBRIDO POLIESTER
EPOXI, ISENTA DE METAIS PESADOS, NA COR
PRETA SEMIFOSCA, LISA, COM CAMADA DE 60
MICRONS E CURA EM ESTUFA A TEMPERATURA
APROXIMADA DE 200° C. DIMENSOES
APROXIMADAS DO PRODUTO: LARGURA TOTAL
DA CADEIRA: 520 MM. PROFUNDIDADE TOTAL DA
CADEIRA: 550 MM. ALTURA MAX/MINIMA DA
CADEIRA: 800 MM. ALTURA DO ENCOSTO: 350
M. LARGURA DO ENCOSTO: 410 MM.
PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 420 MM. LARGURA
DO ASSENTO: 460 MM.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA
AJUSTADA OS DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

A. LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA
CERTIFICADO PELA ABERGO COM
VALIDADE A VENCER, PARA CADA
MODELO OFERTADO, EM PAPEL
TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ
A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO,
COM FOTO DO PRODUTO E SUA
DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO
DO FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-
17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E
VALIDADE.

B. CERTIFICACAO DE PRODUTOS PARA COM
A NBR-13962/2018 DA ABNT, ONDE SE
POSSAM IDENTIFICAR TODOS OS
MODELOS DE PRODUTOS CERTIFICADOS
PELO FABRICANTE E PARA OS
OFERTADOS EM ESPECIFICO NESTE
EDITAL.

C. LAUDO DE CONFORMIDADE PARA COM
AS NBR-14961/16 - NBR-8515/16 — NBR-
8910/16 - NBR-8537/15 — NBR-8619/15
- NBR-8797/17 - NBR-9178/15 -
9176/16 - 9177/15 - 8516/15, DA ABNT,
POR LABORATORIO ACREDITADO PELO

Av. Jodo Batista Parra, 600, Enseada do Su4, Vitéria - ES, CEP 29.050-375
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INMETRO - ESPUMAS DE PU FLEXIVEIS.

D. LAUDO DE CONFORMIDADE POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO PARA ESPUMA ISENTA DE CFC.

E. DOCUMENTO QUE COMPROVE PINTURA
ISENTA DE MATERIAIS PESADOS,
APRESENTADO EM PAPEL TIMBRADO DO
FABRICANTE DA TINTA.

F. CERTIFICACAO CERFLOR/FSC EM NOME
DO FABRICANTE DOS PRODUTOS
OFERTADOS.

G. RELATORIO DE ENSAIO EM NEVOA
SALINA CONFORME NBR-8094:1983 -
5841:2015 - NBR-ISO-4628:2015, COM
1200 HORAS, COM RESULTADO DE
0,00% PARA CORROSAO E PARA
EMPOLAMENTO, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, EM NOME DO FABRICANTE.

H. RELATORIO DE ENSAIO NBR 10443/2008
- TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS.

I. RELATORIO DE ENSAIO NBR 11003:2009
- TINTAS - DETERMINAGAO DA
ADERENCIA.

J.  LAUDO VERIFICACAO NBR 8095:2015 -
CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA, DE NO
MINIMO 400 HORAS, AVALIANDO: ABNT
NBR 5841/2015 - DETERMINAGCAO DO
GRAU DE EMPOLAMENTO DE
SUPERFICIES PINTADAS, COM
RESULTADO FINAL: DO/TO; E, ABNT NBR
ISO 4628-3/2015 - TINTAS E VERNIZES
- AVALIAGAO DA DEGRADACAO DE
REVESTIMENTO, COM RESULTADO
FINAL: RIO.

K. LAUDO VERIFICACAO NBR 8096:2015 -
CORROSAO POR EXPOSIGAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE, DE NO MINIMO
240 HORAS, AVALIANDO: ABNT NBR
5841/2015 - DETERMINACAO DO GRAU
DE EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES
PINTADAS, COM RESULTADO FINAL: D 0;
E, ABNT NBR ISO 4628-3/2015 - TINTAS
E VERNIZES - AVALIACAO DA
DEGRADACAO DE REVESTIMENTO, COM
RESULTADO FINAL: RI 0.

L. CERTIFICADO DE REGISTRO DE PESSOA
JURIDICA DO FABRICANTE DO PRODUTO.

M. CERTIDAO DE REGISTRO PROFISSIONAL
DE RESPONSABILIDADE TECNICA -
CREA.

N. LICENGA DE OPERAGCAO DO FABRICANTE
DE SEU DOMICILIO.

0. DOCUMENTO DO FABRICANTE PARA
COMPROVACAO DE TRATAMENTO DE
RESIDUOS LIQUIDOS.

P. DOCUMENTO DO FABRICANTE DO PLANO
DE GERENCIAMENTO DE RESIDUOS
SOLIDOS.

Q. CERTIFICADO DO FABRICANTE DE
REGULARIDADE PERANTE O IBAMA.
APRESENTAR DECLARACAO DE
GARANTIA, COM FIRMA RECONHECIDA
EM CARTORIO, EMITIDA PELO
FABRICANTE DO MOBILIARIO,
ESPECIFICA PARA ESTE PROCESSO
LICITATORIO, ASSINADA POR
RESPONSAVEL DEVIDAMENTE

Av. Jodo Batista Parra, 600, Enseada do Su4, Vitéria - ES, CEP 29.050-375
CNPJ 27.080.571/0001-30 - Tel: (27) 3347-5117
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ACREDITADO, DE NO MINIMO 05
(CINCO) ANOS CONTRA EVENTUAIS
DEFEITOS DE FABRICAGAO (CASO
LICITANTE SEJA TAMBEM O
FABRICANTE);

S. CASO O LICITANTE SEJA UMA REVENDA
AUTORIZADA, APRESENTAR
DECLARACAO DE AUTORIZACAO DE
COMERCIALIZACAO DOS PRODUTOS
EMITIDA PELO FABRICANTE DO
MOBILIARIO, ESPECIFICA PARA ESTE
PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA POR
RESPONSAVEL DEVIDAMENTE
ACREDITADO, COM FIRMA
RECONHECIDA EM CARTORIO,
GARANTINDO TAMBEM POR NO MINIMO
05 (CINCO) ANOS O MOBILIARIO
CONTRA EVENTUAIS DEFEITOS DE
FABRICAGAO;

T. APRESENTAR CATALOGO OU DESENHO
ILUSTRATIVO DO RESPECTIVO ITEM,
COM IDENTIFICAGAO DE MARCA,
LINHA/MODELO, E CASO HAJA CODIGO
DE CERTIFICAGAO DO PRODUTO,
INFORMA-LO PARA COMPROVACAO COM
A ESPECIFICACAO TECNICA E
DOCUMENTAGCAO APRESENTADA.
MARCA/MODELO: CAVALETTI/START

14

239408

POLTRONA PARA DIRETOR COM RELAX
SINCRONIZADO E TRAVA, FABRICADA DE
ACORDO COM A NBR-13962/2018 DA ABNT. BASE
GIRATORIA DESMONTAVEL COM ARANHA DE 05
HASTES, CONFECCIONADA EM NYLON INJETADO
NA COR PRETA, APOIADA SOBRE RODIzZIOS DE
NYLON COM ACABAMENTO EM POLIURETANO DE
65 MM, COM ESFERAS DE AGCO QUE FACILITAM O
GIRO, PINO FIXO DO RODIZIO MONTADO NA
EXTREMIDADE DA HASTE, SEM PRESENGA DE
BUCHAS PLASTICAS, EVITANDO QUE SE SOLTEM.
COLUNA CENTRAL DESMONTAVEL FIXADA POR
ENCAIXE CONICO, COM ROLAMENTO AXIAL DE
GIRO POSSUINDO ARRUELAS DE ACO
TEMPERADO DE ALTA RESISTENCIA, BUCHA
MANCAL DE GIRO INJETADO EM POM E
RECALIBRADA, RECOBERTA POR CAPA
TELESCOPICA INJETADA EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO NA COR PRETA. SISTEMA DE
REGULAGEM DE ALTURA DA CADEIRA POR
COLUNA DE MOLA A GAS, CLASSE DIN 04, PARA
REGULAGEM E AMORTECIMENTO DE IMPACTOS
AO SENTAR, ALIVIANDO O IMPACTO NA COLUNA
VERTEBRAL. MECANISMO FLANGE DE APOIO DA
CADEIRA COoM SISTEMA DE RELAX
SINCRONIZADO, COM TRAVA EM QUATRO
POSICOES, OU RELAX LIVRE, MANIPULO DE
AJUSTE DA TENSAO DA MOLA E PLATAFORMA
COM REGULAGEM DE PROFUNDIDADE ACOPLADA
A CARENAGEM DO ASSENTO, COM ACIONAMENTO
POR GATILHO QUE PERMITE 06 ESTAGIOS DE
REGULAGEM, TOTALIZANDO 50 MM DE CURSO.
ASSENTO COM ESTRUTURA CONFECCIONADA EM
COPOLIMERO DE ENGENHARIA DE ALTA
RESISTENCIA, ESPUMA INJETADA
ANATOMICAMENTE COM 70 MM DE ESPESSURA
MEDIA E DENSIDADE DE 50/55 KG/M3, ISENTO
DE CFC, REVESTIDO EM TECIDO SINTETICO DE
POLIESTER A ESCOLHA NO CATALOGO DO
FABRICANTE. ENCOSTO COM  ESTRUTURA
INTERNA CONFECCIONADA EM COPOLIMERO
FLEXIVEL DE  ENGENHARIA DE  ALTA
RESISTENCIA, FIXADA POR ENCAIXE, ESPUMA

UNID

16

2.147,00

34.352,00
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INJETADA ANATOMICAMENTE COM 25 MM DE
ESPESSURA MEDIA E DENSIDADE DE 68 KG/M3,
REVESTIDO EM TECIDO DE POLIESTER.
ESTRUTURA EXTERNA CONFECCIONADA EM
COPOLIMERO DE ENGENHARIA DE ALTA
RESISTENCIA, NA COR PRETA. SUPORTE DO
ENCOSTO CONFECCIONADO EM POLIAMIDA
REFORCADA COM FIBRA DE VIDRO DE ALTA
RESISTENCIA COM 08 POSICOES DE REGULAGEM
DE ALTURA TOTALIZANDO 50 MM DE CURSO.
APOIA BRACOS EM  COPOLIMERO DE
ENGENHARIA, ESTRUTURA EM  POLIAMIDA
INJETADA COM REFORCO EM FIBRA DE VIDRO,
TOTALIZANDO 08 POSICOES DE REGULAGEM
COM 85 MM DE CURSO, PERMITINDO AJUSTE
VERTICAL POR BOTAO COM DUPLA FUNGCAO,
PERMITINDO ACOPLAR BOLSA/SACOLA COM ATE
20 KILOS, AJUSTE LATERAL DE REGULAGEM
ATRAVES DE MANIPULO. ESTRUTURA EM
POLIAMIDA INJETADA COM ALMA DE AGCO
TUBOLAR CROMADA, TOTALIZANDO 08 POSICOES
DE REGULAGEM, COM 85 MM DE CURSO. CHAPA
LATERAL PARA FIXACAO AO ASSENTO DA
CADEIRA COM DOIS FUROS OBLONGOS
PERMITINDO ACOPLAMENTO COM REGULAGEM
LATERAL, CROMADO, FIXADO ATRAVES DE
PARAFUSOS SEXTAVADOS, FLANGEADOS.
REVESTIMENTO EM TECIDO SINTETICO DE
POLIURETANO, CEC, A ESCOLHA NO CATALOGO
DO FABRICANTE. OS COMPONENTES METALICOS
DEVEM POSSUIR TRATAMENTO DE SUPERFICIE
COM FOSFATO DE ZINCO. PINTURA A PO, DO
TIPO HIBRIDO POLIESTER EPOXI, ISENTA DE
METAIS PESADOS, COM CAMADA DE 60
MICRONS. - DIMENSOES APROXIMADAS:
LARGURA DA CADEIRA: 700 MM. PROFUNDIDADE
DA CADEIRA: 700/840 MM. ALTURA TOTAL DA
CADEIRA: 805/960 MM. ALTURA DO ENCOSTO:
465 MM. LARGURA DO ENCOSTO: 445 MM.
PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 465 MM. LARGURA
DO ASSENTO: 480 MM. BRAGO: 90X255 MM.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA
AJUSTADA OS DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

A. LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA
CERTIFICADO PELA ABERGO COM
VALIDADE A VENCER, PARA CADA
MODELO OFERTADO, EM PAPEL
TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ
A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO,
COM FOTO DO PRODUTO E SUA
DESCRIGCAO TECNICA EM DOCUMENTO
DO FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-
17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E
VALIDADE.

B. DOCUMENTO QUE COMPROVE PINTURA
ISENTA DE MATERIAIS PESADOS,
APRESENTADO EM PAPEL TIMBRADO DO
FABRICANTE DA TINTA.

C. CERTIFICACAO DE PRODUTOS PARA COM
A NBR-13962/2018 DA ABNT, ONDE SE
POSSAM IDENTIFICAR TODOS OS
MODELOS DE PRODUTOS CERTIFICADOS
PELO FABRICANTE E PARA OS
OFERTADOS EM ESPECIFICO NESTE
EDITAL.

D. LAUDO DE CONFORMIDADE PARA COM

Av. Jodo Batista Parra, 600, Enseada do Su4, Vitéria - ES, CEP 29.050-375
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AS NBR-14961/16 — NBR-8515/16 —
NBR-8910/16 — NBR-8537/15 — NBR-
8619/15 - NBR-8797/17 - NBR-9178/15,
DA ABNT, POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO - ESPUMAS
DE PU FLEXIVEIS.

RELATORIO DE ENSAIO DE CARGA
ESTATICA NA BASE EM CONFORMIDADE
COM O ITEM 6.3.13 DA NORMA NBR-
13962-2018, POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO.
DECLARACAO DE USUAL FORNECEDOR
DE POLIAMIDA, EM PAPEL TIMBRADO DA
EMPRESA FORNECEDORA ASSINADA POR
RESPONSAVEL ACREDITADO, COM FIRMA
RECONHECIDA EM CARTORIO,
DECLARANDO QUE A MESMA E
COMPOSTA POR 30% DE MATERIAL
ENDURECEDOR FIBRA DE VIDRO.
LAUDO DE CONFORMIDADE POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO PARA ESPUMA ISENTA DE CFC.
APRESENTAR DECLARACAO DE
GARANTIA, COM FIRMA RECONHECIDA
EM CARTORIO, EMITIDA PELO
FABRICANTE DO MOBILIARIO,
ESPECIFICA PARA ESTE PROCESSO
LICITATORIO, ASSINADA POR
RESPONSAVEL DEVIDAMENTE
ACREDITADO, DE NO MINIMO 05
(CINCO) ANOS CONTRA EVENTUAIS
DEFEITOS DE FABRICAGAO (CASO
LICITANTE SEJA TAMBEM O
FABRICANTE);

CASO O LICITANTE SEJA UMA REVENDA
AUTORIZADA, APRESENTAR
DECLARACAO DE AUTORIZACAO DE
COMERCIALIZAGAO DOS PRODUTOS
EMITIDA PELO FABRICANTE DO
MOBILIARIO, ESPECIFICA PARA ESTE
PROCESSO LICITATORIO, ASSINADA POR
RESPONSAVEL DEVIDAMENTE
ACREDITADO, COM FIRMA
RECONHECIDA EM CARTORIO,
GARANTINDO TAMBEM POR NO MINIMO
05 (CINCO) ANOS O MOBILIARIO
CONTRA EVENTUAIS DEFEITOS DE
FABRICACAO;

APRESENTAR CATALOGO OU DESENHO
ILUSTRATIVO DO RESPECTIVO ITEM,
COM IDENTIFICACAO DE MARCA,
LINHA/MODELO, E CASO HAJA CODIGO
DE CERTIFICACAO DO PRODUTO,
INFORMA-LO PARA COMPROVAGAO COM
A ESPECIFICACAO TECNICA E
DOCUMENTACAO APRESENTADA.
MARCA/MODELO:CAVALETTI/IDEA
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VALOR TOTAL DO LOTE 03:

134.261,00

Av. Jodo Batista Parra, 600, Enseada do Su4, Vitéria - ES, CEP 29.050-375

CNPJ 27.080.571/0001-30 - Tel: (27) 3347-5117

VALOR TOTAL (LOTES 01, 02 E 03): R$ 493.992,00 (quatrocentos e noventa e trés mil,
novecentos e noventa e dois reais).

O produto devera ser entregue na SEDE da SEFAZ/ES, localizada na Av. Jodo Batista Parra, 600, Enseada
do Sud, Vitéria/ES, Tel.: (27) 3347-5107, de segunda a sexta-feira, das 9h as 18h, em no maximo até 30
(trinta) dias uteis, contados a partir do recebimento da Ordem de Fornecimento.
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II - DA DOTACAO ORCAMENTARIA

As despesas para aquisigdo do produto decorrente da presente ordem de fornecimento correrdo a conta
da Atividade 10.22.901.04.122.0050.1108. Elemento de Despesa 4.4.90.52, Fonte 0159 - FUNSEFAZ, do

orcamento da SEFAZ para o exercicio de 2021.

III - DAS DEMAIS CONDIGOES

As condicdes de recebimento do produto, bem como de pagamento, obedecerdao ao disposto na ata de

registro de precos em epigrafe e no Termo de Referéncia junto ao Processo n® 87000849/2019.

Vitoria/ES, de fevereiro de 2021.

ROGELIO PEGORETTI CAETANO AMORIM
SECRETARIO DE ESTADO DA FAZENDA

Recebi o original desta Ordem de Fornecimento, ciente das condigdes estabelecidas.

Sao Simao/SP, de fevereiro de 2021.

ANT6NIOI DE JESUS FERNANDES RAMOS
FORTLINE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA

Av. Jodo Batista Parra, 600, Enseada do Su4, Vitéria - ES, CEP 29.050-375
CNPJ 27.080.571/0001-30 - Tel: (27) 3347-5117
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ASSINATURAS (2)

Documento original assinado eletronicamente, conforme MP 2200-2/2001, art. 10, § 2°, por:

ROGELIO PEGORETTI CAETANO AMORIM ANTONIO DE JESUS FERNANDES RAMOS
SECRETARIO DE ESTADO CIDADAO
SEFAZ - SEFAZ assinado em 03/02/2021 14:06:20 -03:00

assinado em 03/02/2021 13:44:38 -03:00

INFORMAGOES DO DOCUMENTO

Documento capturado em 03/02/2021 14:06:20 (HORARIO DE BRASILIA - UTC-3)

por LUCIANA VALLADAO MACHADO CARVALHO (ASSESSOR ESPECIAL FAZENDARIO | QCE-04 - SEFAZ - GABSEC)
Valor Legal: ORIGINAL | Natureza: DOCUMENTO NATO-DIGITAL

A disponibilidade do documento pode ser conferida pelo link: https://e-docs.es.gov.br/d/2021-SWJ6DC
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